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Einleitung

1. Einleitung

Mit Hilfe dieses Softwarepaketes kdnnen Arbeitsvoranschlage berechnet und Modellkalkulationen erstellt
werden. Zudem kénnen mit dieser Software arbeitswirtschaftliche Grundlagendaten (Arbeitselemente
und Einflussgréssen) erfasst und verwaltet werden. Einzelne Arbeiten kdénnen flexibel verschieden Ar-
beitskraften zugeordnet und die ZeitrAume, in denen diese zur Verfligung stehen, frei definiert werden.
Die Software ist modular aufgebaut. Das heisst, fur die Modellierung und Ergebnisberechnung stehen
mehrere, voneinander unabhangige Programmteile (Module) zur Verfligung welche auf eine gemeinsa-
me Datenbank zugreifen. Je nach Lizenztyp werden diese Module dem Benutzer zur Verfigung gestellt.

2. Anwendungsfenster

Abbildung 1 zeigt die Anordnung des Anwendungsfensters und der Bedienelemente. Diese werden im
folgenden Kapitel bzw. dessen Unterkapitel genauer erlautert.

18 ART-AV 2013 (1115)
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Abbildung 1. Anwendungsfenster mit Anordnung der Bedienelemente

Das Fenster kann beliebig vergréssert und verkleinert werden. Die Bereiche Module, Explorer und De-
tailbereich werden hierbei dynamisch angepasst. Das Layout ist fur die Auflosung 1024*768 optimiert.
Beim Vergrossern erhalten alle drei genannten Bereiche automatisch mehr Platz. Werden der Modulbe-
reich oder der Explorer ein- bzw. ausgeblendet oder in der Breite verandert, passt sich der Detailbereich
automatisch an.

2.1 Menuleiste

Datei Bearbeiten @Ansicht Extras Hilfe

Abbildung 2: Die Menileiste im ART-Arbeitsvoranschlag

Die Meniileiste bietet die grundlegenden Befehle zur Programmsteuerung an. Befehle, welche auf-grund
der Benutzerberechtigung oder dem aktuellen Inhalt des Detailbereichs nicht aktiv sind, werden im Menu
ausgeblendet. Die Verwendung der Befehle wird im Kapitel Hauptment beschrieben.
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Anwendungsfenster

2.2 Symbolleiste

O = [F ¥ & B s % Fenster -
Abbildung 3: Symbolleiste im ART-Arbeitsvoranschlag

Die Symbolleiste bietet Standardsymbole fur die am haufigsten verwendeten Befehle des Hauptmenis
an. Symbole, welche aufgrund der Benutzerberechtigung oder dem aktuellen Inhalt des Detailbereichs
nicht aktiv sind, werden abgeblendet. Die Mehrheit der Befehle der Symbolleiste (siehe Tabelle 1) ent-
sprechen den Befehlen des Hauptmenus.

Tabelle 1: Die Schaltflachen in der Symbolleiste und deren Bedeutung

D Neu = Anzeigen
E Bearbeiten Speichern
e Abbrechen =] Drucken
Kopieren 2] Einflgen

Ausnahmen von der in Tabelle 1 aufgefihrten Symbolen werden im Kapitel Symbolleiste beschrieben.

2.3 Modulbereich

In dem Modulbereich kann der gewlinschte Programmteil (Modul) ausgewahlt werden. Den meisten Be-
nutzern steht lediglich das Modul Arbeitsvoranschlag zur Verfigung. Deshalb ist normalerweise nur die-
ses sichtbar. Tabelle 2 zeigt eine vollstandige Auflistung aller im ART-Arbeitsvoranschlag enthaltenen
Module.

Tabelle 2: Auflistung der im ART-Arbeitsvoranschlag enthaltenen Module

Module Modellierung Module Ergebnisberechnung
T Einflussgrossen (3 | Arbeitsvoranschlag

s | Arbeitselemente i | Projekte

i | Arbeitsablaufmodelle £ | Simulation

@y | Arbeitsverfahren

48 Produktionsverfahren Module Administration

<= | Set £ | Stammdaten

@ Ausgabegrdssen [l | Systemeinstellungen
Ausgabebereich

Der Modulbereich kann jederzeit Uber das Meni Ansicht 2 Module im Hauptmeni ein- bzw. ausgeblen-
det werden. Dies fuhrt zu einer deutlich besseren Bildschirmausnutzung. Der Bereich kann mit der Maus
beliebig in der Breite eingestellt werden. Klickt der Benutzer auf eines der Elemente, so wird im Explorer
die entsprechende Ordnerliste angezeigt. Es werden nur Module angezeigt, fur die eine Benutzerberech-
tigung besteht.

2.4 Explorer

Im Explorer werden die Verzeichnisstruktur sowie die Datensatze des aktuellen Moduls angezeigt. Die
Verzeichnisstruktur kann in Abhangigkeit des Moduls unterschiedlich sein. Sie ist deshalb in den Kapi-
teln Arbeitsvoranschlag bzw. Modellierung beschrieben.

Wird im Explorer ein Ordner ausgewahlt, erscheint im Detailbereich eine Liste mit allen Datensétzen des
gewahlten Ordners sowie seiner Unterordner. Wird ein Datensatz ausgewahlt, erscheinen im Detailbe-
reich die Einzelheiten des gewahlten Datensatzes in Formularansicht. Die Bezeichnung des aktuellen
Ordners bzw. Datensatzes erscheint in der Titelleiste.

Der Explorer kann jederzeit fixiert bzw. ausgeblendet werden (Funktionalitéat wie in Microsoft Outlook).
Im fixierten Zustand wird er mit Klick auf % ausgeblendet. Im Ausgeblendeten Zustand wird neben der
Bezeichnung in der Titelleiste ein nach unten gerichteter Pfeil angezeigt (z.B.: Arbsitsvoranschiag ). Durch
Klick auf diesen Pfeil wird der Explorer eingeblendet und nach der Auswahl eines Elementes wieder
ausgeblendet. Wird vor einer Auswahl auf ® geklickt, wird der Explorer wieder fixiert. Ist er fixiert, kann
mit der Maus die Breite beliebig eingestellt werden. Der Detailbereich passt sich dabei automatisch an.
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Anwendungsfenster

2.5 Titelleiste

Arbeitsvoranschlag =]

Abbildung 4: Titelleiste im Modul Arbeitsvoranschlag

In der Titelleiste, welche Uber dem Detailbereich steht, erscheint rechts ein Ikon welches sich auf das
ausgewahlte Modul bezieht. Links wird die Bezeichnung des im Explorer ausgewahlten Ordners bzw.
Datensatzes angezeigt.

2.6 Detailbereich

Im Detailbereich stehen zwei Ansichtsmodi, die Tabellenansicht und die Formularansicht zur Verfigung.

2.6.1 Tabellenansicht

Eine Tabelle (siehe Abbildung 5) wird angezeigt, wenn im Explorer ein Ordner ausgewahlt ist. In dieser
Tabelle werden ausgewahlte Felder aller Datensatze angezeigt, die sich im ausgewéahlten Ordner inkl.
aller seiner Unterordner des aktiven Moduls befinden.

Mame orname Ot Telefon_ | Ja_hr \_u"ar_iante | Mechanisierung ProdL_Aktion M_ut_ation kurzbez AHV-Mumnmer Abklérungsfachperson_
Beizpiel Hanz Musterhausen [ 000 000 00 00 200 |Beispiel IST mitte! OLM 29.02.2012 1|Beizpiel Mame
Beispiel Hanz tusterhausen 000 000 00 00 2010 |Beizpiel SOLL mittel LN 24.01.2013 1|Eeizpiel Mame

'Beispiel Hanz Musterhausen [000 000 00 00 200 |Beispiel Soll LU mitte! [a]H 03.11.2011 1|Beizpiel Mame

Example

sen | +41 00000 00 0C

Situation prevue

mitkel

10.11.20101

Example

Mame

| Example Jean tMusterhausen [+41 00000 00 OC| 2010 | Situation actuelle mittel LM 10.11.2010 1 |Example Mame
Example Jean Musterhausen [+41 00000 00 0C| 2000 | Siuation prevue mitte! LN 10.11.2010 1| Example Mame
Mustermann | Theo Musterhausen 2M2 [ISTariante hach LN 17.01.2013 € Kurs Agridea

Abbildung 5: Tabelle im Detailbereich mit den vorhandenen Datenséatzen

Die Datensatze kdnnen durch Mausklick auf den Spaltenkopf nach allen Feldern auf- und absteigend
sortiert oder mit dem Filter in der Symbolleiste gefiltert werden. Ein Datensatz kann durch Doppelklick
auf die Zeile, Uber das Menu, die Symbolleiste oder das Kontextmeni zur Ansicht oder zum Bearbeiten
geodffnet werden.

In der Tabellenansicht konnen keine Mutationen vorgenommen werden. Dies ist nur in
der Formularansicht (siehe Abbildung 6) moglich. Die Formularansicht wird angezeigt, wenn im Explorer
ein Datensatz ausgewahlt ist oder wenn er aus einer Liste getffnet wurde.

2.6.2 Formularansicht

Die Formularansicht enthalt alle Felder des angezeigten Datensatzes in thematischen Registern an-
geordnet. Einige wichtige Felder sind oberhalb des Registerbereichs unabhangig vom aktuellen Register
sichtbar. Durch verschiedene Hintergrundfarben werden vier verschiedene Zustande des aktuellen Da-
tensatzes angezeigt (vergleiche Abbildung 6).

& MEIETRES =181 %)
Bemety [Beiapd T Y - ; T | Btich (Bl FT) ; =
Vanarke [Beizpel 15T e | Vasisnte [Benpiel 15T e S
Allg. Detriebrangaben | Adbrtshioickeils | Glebad | Dedod | . | ABg. DBetiicbrangaben | Sabrdskrallrtsals Gl | SwsatBelcbDent | Frumkikders Delod

M (2] ey 73

Machname  [Deicpel Machname  [Beiipl

o =l8Ix |&- =5 x|
Femeb, [y Jae  [omn Brmer, [y Jae [mn =

Vanerte [Beisgret ST Tl | v Vanarte [Beisgeet1ST

Allg. Detriebsangsben | Autwad bbbzl | Gl

Allg. Detiiebsongsben | Adeddadichesdte | G Slorckenl Helebs Deded | Protublice: Delisd

Machname Machname

Mt (=] ‘ Lo ] ‘

[Dsizget [Dsizget

Abbildung 6: Formularansicht in verschiedenen Bearbeitungsmodi und Hintergrundfarben

Im Ansichtsmodus (grauer Hintergrund) kann der Datensatz betrachtet, aber nicht verandert werden,
beim Anzeigen einer Tabelle, eines anderen Datensatzes oder Moduls wird er wieder geschlossen.
Im fixierten Modus (gruner Hintergrund) kann der Datensatz ebenfalls betrachtet, aber nicht verandert
werden. Beim Anzeigen einer Tabelle, eines anderen Datensatzes oder Moduls bleibt er jedoch im Hin-
tergrund gedffnet und kann Uber das Feld ,Fenster in der Symbolleiste wieder aufgerufen werden.
Im Bearbeitungsmodus (gelber Hintergrund) kénnen Daten entsprechend der Benutzerberechtigung ein-
gegeben bzw. mutiert werden. Sobald eine Mutation erfolgt ist, wechselt der Hintergrund auf rot. Dies
zeigt an, dass im Datensatz eine nicht gespeicherte Mutation vorgenommen wurde. Diese ist jedoch in
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allfalligen Berechnungen bereits wirksam. Sobald der Datensatz gespeichert wird, wechselt der Hinter-
grund wieder auf gelb. Die Anderung kann verworfen werden, indem der Datensatz ohne zu speichern
geschlossen wird. Beim Anzeigen einer Tabelle, eines anderen Datensatzes oder Moduls bleibt ein Da-
tensatz im Bearbeitungsmodus (gelb oder rot) im Hintergrund getffnet und kann tber das Feld ,Fenster”
in der Symbolleiste wieder aufgerufen werden.

2.7 Statusleiste

BN -AE

Abbildung 7: Statusleiste mit laufender Befehlsverarbeitung

2

In der Statusleiste wird der Verlauf der Befehlsverarbeitung dargestellt. Im linken Bereich wird der lau-
fende Prozess angezeigt. Im rechten Bereich erscheint bei langer dauernden Prozessen eine Verlaufs-
anzeige.
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3. Programmsteuerung

Im folgenden Kapitel wird die Bedienung des ART-Arbeitsvoranschlag erlautert. Zudem wird aufgezeigt,
Uber welche Wege eine Funktion erreicht werden kann.

3.1 Hauptmenu

Die Punkte des Hauptments (vergleiche Menuleiste) stellen im Wesentlichen die in den folgenden Un-
terkapiteln beschriebenen Funktionen zur Verfigung. Die am haufigsten verwendeten Funktionen sind
auch Gber die Symbolleiste oder das Kontextmenu zu erreichen.

Die Befehle im Datei-Menu (vgl. Abbildung 8) stellen folgende Funktionen zur Verfigung:

3.1.1 Datei

[ Meu Chrl+M

EF; Anzeigen

[g Bearbeiten F2

Speichern  Ctrl4+3

x Abbrechen

@’ Export

% Impork

% Drucken ZEE+P
Drucker einrichten

a Beenden

Abbildung 8: Datei

Neu

Anzeigen

Bearbeiten

Speichern

Abbrechen

Export

Import

Drucken

Drucker einrichten
Beenden

-Menl des ART-Arbeitsvoranschlags

erzeugt im aktiven Modul, an der aktuellen Cursorposition im Explorer oder in der
angezeigten Tabelle einen neuen Datensatz, dieser wird im Detailbereich
im Bearbeitungsmodus angezeigt.

offnet einen im Explorer oder in der Tabellenansicht ausgewéhlten Datensatz
im Ansichtsmodus (Hintergrund grau).

offnet einen im Explorer oder in der Tabellenansicht ausgewéhlten Datensatz
im Bearbeitungsmodus oder versetzt den Datensatz im Detailbereich in
den Bearbeitungsmodus (die Hintergrundfarbe wechselt auf gelb) damit Mutationen
vorgenommen werden konnen. Ist eine Mutation erfolgt wird der Hintergrund rot.
Dies bedeutet, dass die Anderung noch nicht definitiv in der Datenbank gespeichert
ist. Sie ist jedoch in allfalligen Berechnungen bereits wirksam.

speichert einen neu erstellten oder mutierten Datensatz (die Hintergrundfarbe
wechselt von rot auf gelb)

verwirft die seit dem letzten Speichern vorgenommenen Mutationen. Zur Sicherheit
wird in einem Dialog gefragt ob die Mutationen gespeichert (die Hintergrundfarbe
wechselt auf gelb) oder ohne zu speichern verworfen werden sollen. Der Datensatz
bleibt dabei im fixierten Modus angezeigt (die Hintergrundfarbe wechselt auf grin).

exportiert einen oder mehrere Datensatze. Der Exportvorgang wird im Kapitel
»EXport“ beschrieben.

importiert Datensétze aus einer Importdatei. Der Importvorgang wird im Kapitel
»import* beschrieben.

Offnet ein Fenster mit den Optionen fir die Erstellung eines Berichts, sofern die
Formularansicht ged6ffnet ist und im gewéhlten Register ein Bericht zur Verfiigung
steht.

offnet den Standard Dialog ,Drucker einrichten” von Microsoft.

beendet das Programm. Vor dem Beenden wird fur jeden nicht gespeicherten Da-
tensatz gefragt, ob er gespeichert werden soll.
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3.1.2 Bearbeiten
Die Befehle im Bearbeiten-Menu (vgl. Abbildung 9) stellen folgende Funktionen zur Verfigung:

Kopieten  Chrl4+C
L Einfligen  Chrl+

x Laschen

Abbildung 9: Bearbeiten-Menl des ART-Arbeitsvoranschlags

Kopieren merkt einen im Explorer oder in der Tabellenansicht ausgewahlten Datensatz zum
Kopieren vor.

Einflgen figt den zum Kopieren vorgemerkten Datensatz in einen leeren Datensatz im akti-
ven Ordner ein. Beim Wechsel in ein anderes Modul bleibt kein Datensatz vorge-
merkt.

Loschen I6scht einen im Explorer oder in der Tabellenansicht ausgewahlten Datensatz. Wird

der zu I6schende Datensatz in einem oder mehreren anderen Datensatzen verwen-
det, wird ein Fenster angezeigt mit der Liste der betroffenen Datensatze, gegliedert
nach Modulen (vgl. Abbildung 10).

x

Die Einflugsarigse wird noch verwendet in: B Dirucken
- Flichenettrag EG_AF_006 N
- Benitigte Anzahl Dosen EG_a__BOO3 Sehliessen
- Parzellenardsse EG_ALLGOO

- Futterbau R (OLM. Tal, mittel] AE_AF_ 808

- Futterbau R (OLM. Tal, hoch) AE_AF_ 809

- Futterbau R (OLM, Berg, tief) AE_AF_ 910

- Futterbau R (OLM, Tal, tief) AE_AF_ 807

- Futterbau R [OLM, Berg, mittel] AE_AF_ 911

- Futterbau Management B [OLM, Tl tief] AE_AF_x907

- Futterbau Management B [OLM, T al. mittel) AE_AF_x308

- Futterbau Management B [OLM, Tal. hoch) AE_AF_x309

- Futterbau Management B [OLN, Bera. tief] AE_AF_x910

- Futterbau Management B [OLM, Berq. mittel] AE_AF_x911

- Futterbau Management B [OLN, Berg. hoch) AE_AF_x912

- Futterbau R [OLM, Berg. hoch) AE_AF_ 912

- Ackerbau R (konv., Tal, tief] AE_AM__901

- Ackerbau R (konv., Tal, mittel) AE_&M__902

- Ackerbau R (konw., Tal, hach) AE_&M__903

- Ackerbau R (konv., Berg, tief] AE_&M__904

- Ackerbau R (konv., Berg, mittel) AE_&M__905

- Ackerbau R (konv., Berg, hach) AE_&M__908

- Ackerbau B [OLM, Tal, tief]) AE_AM__907

- Ackerbau B [OLN, Tal, mittel) AE_AM__902

- Ackerbau B [OLN, Berg, tief] AE_AM__910

- Ackerbau B [OLM, Berg, mittel) AE_AM__911

- Ackerbau B [OLM, Berg, hoch) AE_AM__912

- &ckerbau B [Bio, Tal, tief] AE_AM__ 913

- Ackerbau B [Bio, Tal, mittel) AE_AM__914

- Ackerbau B [Bio, Tal, hoch) AE_AM__915

- Ackerbau B [Bio, Berg, tief] AE_AM__91E

- Ackerbau B [Bio, Berg. mittel) AE_AM__917

- Ackerbau B [Bio, Berg. hoch) AE_AM__918

- Ackerbau B [OLN, Tal, hoch) AE_AM__ 903 =
Y T — >|_|

Abbildung 10: Beispiel fur die Auflistung der betroffenen Datensatze, wenn ein Datensatz ge-
[6scht wird

Die in Abbildung 10 abgebildete Liste kann gedruckt werden. Vor dem endgtiltigen Léschen wird vom
System eine Bestatigung angefordert. In den meisten Fallen kann ein verwendeter Datensatz nicht ge-
I6scht werden. Wird ein verwendeter Datensatz trotzdem gel6scht, missen alle verknipften Datenséatze
manuell angepasst werden.

3.1.3 Ansicht
Die Befehle im Ansicht-Menu (vgl. Abbildung 11) stellen folgende Funktionen zur Verfugung:

Module

Aktualisieren

Berechnung aus

Abbildung 11: Ansicht-Mentu im ART-Arbeitsvoranschlag

Module blendet den Modulbereich auf der linken Bildschirmseite ein bzw. aus, Voreinstell-
wert ist ,,eingeblendet”.
Aktualisieren aktualisiert die Bildschirmansicht.
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Berechnung schaltet die automatische Berechnung ein bzw. aus, Voreinstellwert ist ,eingeschal-
tet”. Das Ausschalten der automatischen Berechnung kann die Geschwindigkeit be-
trachtlich erhéhen.

3.1.4 Extras
Die Befehle im Extras-Meni (vgl. Abbildung 12) stellen folgende Funktionen zur Verfiigung:

Sprache... b
Opkionen

Abbildung 12: Menl Extras im ART-Arbeitsvoranschlag

Sprache wechselt die Sprache von Bildschirm und Inhalten. Die Umstellung der Sprache ist
nur direkt nach dem Programmstart moglich. Ansonsten erscheint eine entspre-
chende Meldung.

Optionen offnet das ,,Optionen“-Fenster (siehe Abbildung 13).
33, Optionen [éf
EBenutzemame |

Adrrinistrator | | l_ Abbrechen
Datenbank | esharthawthdbh El
Dokumerte [C:\PROGRAMMENART \W T emp El
Logo |C:\F‘F\DGF\AMME\AF!T\AWT\agroscope_d.gil J
Anzeige |Eeze|chnung j
Name |Name
Firmenname |Agmscnpe
Shasse |AHTTéniKDn
PLZ-0Ort (=3 [Ettanhauisen
Ath pra Jahr 2200 Familie [z400  liibrige
Eerichte
& deutsch
" franztsisch
" itdlienisch
' englsch

Abbildung 13: Fenster mit den Programmoptionen im ART-Arbeitsvoranschlag

Die Eintrage im Fenster Optionen stellen folgende Funktionen bzw. Informationen zur Verfligung:

Benutzername zeigt den Namen des Benutzers (Windows-Login).

Administrator ist zur Zeit unbenutzt.

Datenbank zeigt den ausgewahlten Datenbankpfad an. Uber den Button | kann eine Daten-
bank in einem anderen Verzeichnis ausgewahlt werden.

Dokumente zeigt den ausgewahlten Pfad fir vom Programm erzeugte Dateien sowie Export-
und Import-Dateien an. Uber den Button --| kann der Pfad geandert werden.

Logo zeigt den Pfad zum ausgewahlten Logo, welches in der linken oberen Ecke der Be-
richte angezeigt wird. Uber den Button --| kann ein individuelles Logo ausgewéhit
werden.

Hinweis: Die Grdsse des Logos wird nicht angepasst. Es muss in der passenden
Grosse gespeichert werden.

Anzeige hier kann ausgewahlt werden, ob im Explorer sowie in Formeln die Bezeichnung
oder der Name der Datensatze angezeigt werden soll (keine Funktion im Arbeits-
voranschlag).

Name (keine Funktion im Arbeitsvoranschlag).

Firmenname der Name, welcher in der rechten oberen Ecke der Berichte angezeigt wird, kann
eingegeben werden.

Strasse die Adresse, welche in der rechten oberen Ecke der Berichte angezeigt wird, kann
eingegeben werden.

PLZ-Ort PLZ und Ort, welche in der rechten oberen Ecke der Berichte angezeigt werden,

kénnen eingegeben werden.

| 7THandbuch



Programmsteuerung

AKh pro Jahr

Berichte

Lizenz |

Ubermehmen |

Abbrechen |

3.1.5 Hilfe

die Jahresarbeitszeit fur familieneigene bzw. familienfremde Arbeitskrafte, kann ver-
andert werden.

die Sprache der Berichte kann ausgewahlt werden. Hierbei handelt es sich um eine
Voreinstellung, beim Erstellen eines Berichts kann die gewiinschte Sprache jeweils
geandert werden. Die Berichte in englischer Sprache stehen zur Zeit noch nicht zur
Verfligung.

eine Lizenz kann aktiviert werden. Der Standard-Dialog ,Datei-6ffnen” wird ange-
zeigt. In diesem Fenster kann eine Datei ,Lizenzdatei.liz* ausgewahlt werden.

Hinweis: Beim Erwerb einer Lizenz fur die Software wird vom Vertreiber eine Li-
zenzdatei ,Lizenzdatei.liz“ sowie ein 12-stelliger Lizenzcode zugestellt.

Nach dem Offnen der Lizenzdatei erscheint ein Fenster zur Eingabe des 12-
stelligen Lizenzcodes (siehe Abbildung 14).

x

Bitte geben Sie den Produkt Key ein, den Sie zuzammen mit dem
Lizenzfile erhalten haben

| [ - - |
Abbrechen | (]9 I

Abbildung 14: Eingabemaske fur den 12-stelligen Lizenzcode

schliesst das Dialogfenster ,Optionen” und speichert die Einstellungen. Das Pro-
gramm muss nach der Auswahl einer anderen Datenbank sowie der Aktivierung ei-
ner neuen Lizenz neu gestartet werden.

schliesst das Dialogfenster ,Optionen* ohne die vorgenommenen Anderungen zu
speichern.

Das Hilfe-Menu stellt Anleitungen und Informationen zum Programm, der Version, der Herausgeber und
der Lizenz zur Verfigung (vgl. Abbildung 15).

AWT im Inkernet
&WT Handbuch (pdf)

@ Info

Infos Lizenz

Kurzanleitung Arbeitsvoranschlag

F1

Ctrl+H

Abbildung 15: Hilfe-Meni im ART-Arbeitsvoranschlag

AWT im Internet
AWT Handbuch
Kurzanleitung
Info

Infos Lizenz

ruft die Website von ART-Arbeitsvoranschlag auf.

ruft das Handbuch als PDF-Datei auf.

Arbeitsvoranschlag ruft eine Kurzanleitung als PDF-Datei auf.
ruft das Fenster mit Programminfos und Kontaktadresse auf.
ruft ein Fenster mit den Lizenzinformationen auf.

3.2 Symbolleiste (spezielle Funktionen)

Einzelne Befehle sind ausschliesslich auf der Symbolleiste verfiigbar.

Z Filter ein
*% Filter aus
Fenster

ruft in einer Tabellenansicht eine Filtermaske auf (Beschreibung im Kapitel ,Filter®)

schaltet den aktuellen Filter in einer Tabellenansicht aus

stellt in der Dropdown-Liste alle Datensatze zur Verfiigung, welche im Bearbeitungs-
oder im fixierten Modus ged6ffnet sind (vgl. Abbildung 16)
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Betrieb: Beispiel (Jahr: 2010 Variante: Beispigl S0LL
Iabe 4 Betrieb: Kurs Agridea (Jahr: 2013 Variante: Variante

Abbildung 16: Dropdown-Liste zeigt alle getffneten bzw. fixierten Datenséatze

3.3 Kontextmenus

Die Befehle der Kontextmenis werden hier nur beschrieben, sofern sie von den Befehlen
des Hauptmenus abweichen. Modulspezifische Kontextmenis sind in den jeweiligen Modulen beschrie-
ben. Darstellung und Inhalt des Kontextmenis sind vom Modul bzw. vom Datensatz abhangig (verglei-
che Abbildung 17). Das Kontextmeni 6ffnet sich bei einem Rechtsklick auf einen Datensatz.

1. 2, 3. 4, 3.
=T Strg+N Bearbaiten F2 Anzeigen Bearbaiten F2 Rickgangia
Bearbeiten F2
fibbr ek My Strg-h Fibibire Kopieran
Einé
Fenster fideren StrgdF Kopieren  Strgd-C Fenster Fixieran Strg-F
Exportisren Neu Strg+N S i s
Senden an x Lschen e ik
Kopéeran Strg+C
Einfigen LI Exportieren
Senden
Laschen Entf ek
Exportieren
Senden an

Abbildung 17: Die verschiedenen Kontextmenis

Die Kontextmens in Abbildung 17 werden angezeigt bei Rechtsklick ...

1. auf ein Verzeichnis im Explorer (Ausnahmen im Modul Arbeitsvoranschlag)
2. auf einen Datensatz im Explorer

3. in einer Tabelle im Detailbereich

4. ausserhalb eines Eingabefeldes im Detailbereich

5. innerhalb eines Eingabefeldes im Detailbereich

Folgende Befehle sind nicht im Hauptmenu beschrieben:
Senden an entspricht dem Befehl ,Export* und 6ffnet zuséatzlich eine neue Nachricht im Mail-
Client mit der Exportdatei als Anhang.

Fenster fixieren fixiert den aktuellen Datensatz (die Hintergrundfarbe wechselt auf griin), das heisst
bei Verlassen des Detailbereichs bzw. Aufrufen eines anderen Datensatzes kann
Uber die Fensterliste im Feld ,Fenster” in der Symbolleiste wieder zu diesem Daten-
satz gewechselt werden.

Folgende Befehle beziehen sich auf Eingabefelder und beinhalten in diesem Zusammenhang andere
Funktionen:

Ruckgéngig macht die letzte nicht gespeicherte Mutation im Feld, in welchem sich der Cursor
befindet, riickgadngig (auch wenn zwischenzeitlich in andere Felder gewechselt wur-
de).

Ausschneiden l6scht den markierten Inhalt eines Feldes und kopiert diesen in die Windows-
Zwischenablage.

Kopieren kopiert den markierten Inhalt eines Feldes in die Windows-Zwischenablage.

Einflgen fugt den Inhalt der Windows-Zwischenablage an der Cursorposition in ein Feld ein,
bzw. ersetzt den in einem Feld markierten Inhalt.

Léschen |6scht den markierten Inhalt eines Feldes.

Alles markieren markiert den gesamten Inhalt eines Feldes.
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3.4 Tastatursteuerung

Funktionstasten und Tastenkombinationen (vgl. Tabelle 3) sind teilweise nur wirksam, wenn das Haupt-
fenster aktiv, d.h. wenn die Programmititelleiste blau ist.

Die Funktionen entsprechen den jeweiligen Menu- bzw. Kontextmenibefehlen.

Tabelle 3: Funktionstasten und Tastenkombination mit entsprechenden Befehlen

Tastenkombination Befehl

Entf Léschen

F1 Aufruf der Hilfedatei
F2 Bearbeiten
Strg+C Kopieren
Strg+F Fenster fixieren
Strg+H Programminfo
Strg+N Neu

Strg+P Drucken
Strg+S Speichern
Strg+V Einflgen
Strg+X Ausschneiden
Strg+Z Ruckgéangig
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4. Werkzeuge

Innerhalb des ART-Arbeitsvoranschlags stehen mehrere Werkzeuge zur Steuerung der Darstellung, der
Datenausgabe und dem Datenaustausch zur Verfligung.

4.1 Berichte

Die Form Berichte zur Darstellung der Ergebnisse (vgl. Abbildung 18) ist Abhangig vom Kontext und der
Art der Resultate, deshalb stehen in verschiedenen Modulen und deren Bereichen (Register in
der Formularansicht) unterschiedliche Berichte zur Verfigung.

29 Preview =HC) &‘
M4 11 ¥ w a |- S
Unternehmen  Agrosco,
ART Strasse AE&TTénip:r)n
ARBEITSVORANSCHLAG Plz Ort 8356 Ettenhausen
ot Version 1.1.8 Datum 28.01.2013
Globaler Arbeitsvoranschlag ;
I

Produktionsverfahren Einheit (E) AKhIE ThiE Umfang AKh Total Th Total GVE SAK

Milchkihe Tiere 118.2 30.00 35456 30,0 1.290
davon Betriebsfahrungs- und Sonderarbeiten 616.7

Kalber Platze 69.9 9.00 £628.9 23 0.097
davon Betriebsfahrungs- und Sonderarbeiten 22.4

Aufzuchtrinder Tiere 27.0 20.00 540.0 10.0 0.300
davon Betriebsfahrungs- und Sonderarbeiten 279.0

Wiesen 2 Konservierungsschnitte  ha 257 4.00 103.0 0.112
davon Betriebsfahrungs- und Sonderarbeiten 46.8

Wiesen 5 Konservierungsschnitte  ha 282 10.00 292.0 0.280
davon Betriebsfahrungs- und Sonderarbeiten 588
Betriebsfihrungs- und Sonderarbeiten nicht zuteilbar 200.0
Betriebstotal (AKh) 5309.6

Bendtigte Arbeitskrafte (AK) bei 2800 AKh pro Jahr 1.90 | Summe SAK 2.079
Bendtigte Arbeitskrafte (AK) bei 2400 AKh pro Jahr 21
Arbeitskraftangebot (AK) 1.00

Abbildung 18: Bildschirmansicht des Berichtes , Globaler Arbeitsvoranschlag®

Wird ein Bericht angefordert (durch den Druck-Befehl), dffnet sich ein Fenster mit der Auswahl der zur
Verfligung stehenden Berichte, sowie diversen Einsteliméglichkeiten (vgl. Abbildung 19).
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M Bl
39 Bericht erstellen -2 |

Bericht
[T Detailierter Arbeitzvoranzchlag: Zusammenfassung

[T Detailierter Arbeitsvoranschlag: Aufriss

™ Detailierter Arbeitsvoranschlag

I Kalendenwocheniibersicht

[ Deckblatt Abeitsvoranschlag

[ Diagramm: Yerfugbare Feldarbeitstage fur YT1 und WT2

[ Diagramm: Yerfugbare Ermtegeleqenheiten fur Konservierungsfutter
[ Diagramm: Yerfugbare Erntegelegenheiten fur Getreide

[T Tabelle: Verfughare Feldarbeitstage fur WT1 und WT2

[ Tabelle: Verfugbare Emtegelegenheiten fur Konservieungsfutter

[ Tabelle: Verfuigbare Emtegelegenheiten fur Getreide

Sprache Sortierung Output Th berechnen
W deutsch £ Name " Drucker  © TRT " a
[ hanzisisch " PDF ° poC * Nein
" Bezeichnung
[~ englisch " Data " HTML
[ italienizch € Mummer {* Bildschim
| T | prT—— ‘ Druckar diichian | |

Abbildung 19: Fenster ,Bericht erstellen” im Arbeitsvoranschlag Register , Produktion Detail”

Das Fenster ,Bericht erstellen” (vgl. Abbildung 19) enthalt folgende Teilbereiche:
Bericht listet die zur Verfligung stehenden Berichte auf.

Sprache bietet die Auswahl an Sprachen an, in welchen Berichte erstellt werden kdnnen
(Voreinstellung gem. ,Extras, Optionen“). Eine Mehrfachauswahl bewirkt, dass der-
selbe Bericht gleichzeitig in mehreren Sprachen ausgegeben werden kann. (Die Be-
richte in englischer Sprache stehen zurzeit noch nicht zur Verfigung.)

Sortierung gibt an, in welcher Reihenfolge die Datensatze in einem Listenbericht angezeigt
werden (keine Funktion im Arbeitsvoranschlag).
Output stellt verschiedene Outputformate zur Verfigung. Gemass Voreinstellung wird ein
Bericht am Bildschirm angezeigt und kann anschliessend gedruckt werden.
Drucker sendet die Berichte ohne vorherige Bildschirmvorschau an den Dru-
cker.
Bildschirm zeigt die Berichte in einer Bildschirmvorschau an (Voreinstellung).
PDF speichert den Bericht als PDF-Datei im Dokumentenverzeichnis (Pfad
wird nach Abschluss angezeigt).
Data speichert die Tabelle im Bericht als Tabulator-getrennte TXT-Datei im
Dokumentenverzeichnis (Pfad wird nach Abschluss angezeigt).
HTML speichert den Bericht als HTML-Datei im Dokumentenverzeichnis
(Pfad wird nach Abschluss angezeigt).
DOC speichert den Bericht als Word-Datei im Dokumentenverzeichnis
(Pfad wird nach Abschluss angezeigt).
TXT speichert den Bericht als TXT-Datei im Dokumentenverzeichnis (Pfad
wird nach Abschluss angezeigt).
Th berechnen gibt an ob Traktorstunden berechnet werden (Voreinstellung = ,Nein®). Die Berech-

nung der Traktorstunden verlangert die Rechenzeit zur Erstellung eines Berichts.

Erstellen

| fuhrt den Befehl gemass den Einstellungen aus.

Abbrechen

| bricht den Vorgang ab.

Drucker einnichten

| offnet den Standard Dialog ,Drucker einrichten* von Microsoft.

Hinweis: Die zur Verfigung stehenden Berichte sind abh&ngig vom aktuellen Register. Falls auf ei-
nem Register keine Berichte verfligbar sind, erscheint eine entsprechende Meldung (vgl. Ab-
bildung 20).
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Report 2
\0I Fiir dieses Register steht kein Report zur Verfligung.
0K

Abbildung

20: Infobox , kein Report verfugbar”

4.2 Export

Aus jedem Modul (ausser Administration) lassen sich Datensatze exportieren. Dies ermoglicht Datenséat-
ze, z.B. einen erstellten Arbeitsvoranschlag, einem anderen Benutzer zur Verfigung zu stellen. Die Da-
tensatze werden in eine Access-Datenbank geschrieben und gezippt. Die Exportdatei wird in dem Do-
kumentenverzeichnis gespeichert, das im Menl ,Extras, Optionen, Dokumente" eingetragen ist. Beim

Exportieren

Hinweis:

ist folgendes zu beachten:

Ist ein Ordner im Explorer ausgewahlt, werden alle Datensétze dieses Ordners exportiert.

Ist ein Datensatz im Explorer ausgewahlt, wird nur dieser Datensatz exportiert.

Ist ein Datensatz in der Tabellenansicht ausgewahlt, werden alle Datensétze dieser Tabelle
(entsprechend der aktuellen Filterung) exportiert.

Ist ein Datensatz in der Formularansicht ausgewahlt, wird der Inhalt des im Explorer markier-
ten Ordners bericksichtigt.

Datensatze missen vor dem Export gespeichert und geschlossen sein, sonst sind sie nach
dem Import fr einen anderen Benutzer gesperrt.

Neben diesen Datensatzen werden immer die damit verknipften Datensatze mitexportiert
(ausser Arbeitsvoranschlag). Mit einem Arbeitsverfahren wird zum Beispiel das Arbeitsab-
laufmodell, auf dem es beruht, die darin enthaltenen Arbeitselemente, alle darin vorkom-
menden Einflussgrossen sowie die Stammdatentabellen exportiert.

Auf den Menubefehl ,Export* folgt ein Dialogfeld ,Exportdatei erstellen* (vgl. Abbildung 21), darin kann
ein Dateiname fur die Exportdatei eingegeben oder eine bestehende Datei ausgewahlt werden.

&5 Exportdatei erstellen &J
K:j\:)" | . <« Lokaler Datentrager (C:) » ART » AWT » temp - |¢,|| temp durchsuchen P‘
Organisieren = MNeuer Ordner g= - E@B

B Desktop i Mame : Anderungsdatum Typ GraBe
Download
W Downloads &6 Alle_Betriebe.zip 10122011 13:14 3535 KB
5 Zuletzt besucht X X N . .
B i Alle_Varianten.zip 31.07.2012 11:40 3'606 KB
= W awt_Testazi 0.08.201211:35 1'774 KB
= Bibliotheken o S -
i e Beispielzip 2 v 1'807 KB
= Bilder = X o .
= e Hans_Muster.zip 18.01.2011 10:28 IP Archive 1'761 KB
j Dokumente K o . R
@ Mastrinder.zip 30.05.2011 16:13 IZArc ZIP Archive 3'055 KB
J Musik
E Videos
1M Computer: ART-7TW3051
.’:E',. Lokaler Datentrager (C:)
. ART
; AWT
. DB
. Icons
. temp i
Dateiname: m -
Dateityp: IZip VI
&) Ordner ausblenden [ Speichern ] I Abbrechen I
Abbildung 21: Exportdatei-erstellen-Fenster im ART-Arbeitsvoranschlag

Wird eine bestehende Datei gewahlt, kbnnen die zu exportierenden Datensatze dieser hinzu gefiigt oder
die bestehende Datei Uberschrieben werden (vgl. Abbildung 22).
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i, \
ART-AV 2011 (1.1.8) ==

I 0 ) Es gibt bereits eine ZIP Datei, sollen die Daten angefigt werden? Wenn
‘W' Sie Nein wihlen, wird die Datei Gberschrieben.

CAARTVAWT\temp\Beispiel.zip

T — Nein ‘ Abbrechen |

Abbildung 22: Abfrage anfiigen oder Gberschreiben
Nach dem Speichern-Befehl erscheint ein Dialog (vgl. Abbildung 22) der das Vorgehen abfragt. Mit ...

werden die Datensétze der bestehenden Datei hinzugefiigt.

MNein

wird die bestehende Datei geldéscht und ersetzt.
Abbrechen

[ ]
==

wird die Aktion vorzeitig beendet. Es werden keine Datensétze exportiert.
[ ART-Av 2011 (1.1.8) &J

I Die Datei wurde erstellt. CAART\AWT\temp'\Beispiel.zip

Abbildung 23: Meldung mit Pfadangabe zur Exportdatei

Ist der Export erfolgt, wird dies durch eine Meldung mit Angabe von Pfad und Dateinamen bestéatigt (sie-
he Abbildung 23). Diese kann mit ,,OK" bestatigt werden.

4.3 Import

Eine Exportdatei mit einem oder mehreren Datensétzen kann in die aktuelle Datenbank importiert wer-
den.

Hinweis: Um Datenbankkonflikte zu verhindern, muss ein Import immer unmittelbar nach einem Pro-
grammstart erfolgen. Ausserdem sollte kein anderer Benutzer gleichzeitig auf dieselbe Da-
tenbank zugreifen. Auf den Menubefehl ,Import” folgen deshalb gegebenenfalls die entspre-
chenden Meldungen.

Nach Bestatigung dieser Meldung erscheint ein Dialogfeld ,Export einlesen” (siehe Abbildung 24). Darin
kénnen der Pfad und die zu importierende Datei ausgewahlt werden.

&5 Export einlesen Iﬁ
@U=| .« Lokaler Datentriger (C:) » ART » AWT » temp » - |+, ‘ ‘ temp durchsuchen o
Organisieren + Neuer Ordner 4= - lé}
=
0 Name Anderungsdatum Typ Grake
Bibliotheken
= i i Alle_Betricbe.zip 1012.2011 1314 3'5
=/ Bilder . . =
= s Alle_Varianten.zip 3'6(
j Dokumente = X
3 e awt_Test.zip 7 v 17
,—JT Musik — =
X % Beispiel zip [ZArc ZIP Archive 35
E Videos - - - -
e Hans_Musterzip [ZArc ZIP Archive 174
; -] Mastrinder.zip 30.05.2011 16:13 [ZArc ZIP Archive 30
18 Computer: ART-7W3051
g‘, Lokaler Datentrager (Ct)
. ART
; AWT
. DB
Icons
. temp
. Benutzer
. Documents
. DRIGUS
. Favorites
. IDE - ¢ 11 b
Dateiname: Beispiel.zip - [le V]
l Offnen |v] ’ Abbrechen ]

Abbildung 24: Dialogfenster zur Auswahl der Importdatei
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Nach dem Offnen der Datei erscheint ein Dialogfenster zur Auswahl der zu importierenden Datensétze
(vgl. Abbildung 25). Das Fenster besteht aus den zwei Bereichen ,Neue Datensatze* und ,Vorhandene
Datensatze“. Im Bereich ,Neue Datenséatze" erscheinen alle Datensétze der Importdatei, die in der aktu-
ellen Datenbank noch nicht vorhanden sind. Im Feld ,Aktion* kann fir jeden Datensatz angegeben wer-
den, ob er importiert werden soll oder nicht.

Falls ein zu importierender Datensatz den gleichen Schlissel besitzt, wie ein in der aktuellen Daten-
bank bereits vorhandener Datensatz, kdnnten Konflikte entstehen. Um diese zu verhindern, werden die
beiden Datensatze verglichen. Handelt es sich um einen verdnderten oder unterschiedlichen Datensatz,
wird er im Bereich ,Vorhandene Datensatze” zur manuellen Uberpriifung aufgelistet.

&5 Import =)

Neus Datenzatze

tdodul Status Mame [imp] Bezeichnung [imp] Aktion Gliedemng [imp)] Gliederung
Avor Meu Beizpiel Soll LU ‘ Meu -

Meu

Micht irmport

WVorhandene Datensatze
tadul Status Narne [imp] Bezeichihung [imp] Mame Bezeichnung Alction Gliederung (imp) Gliedzring
Avor Mame stimmt nicht |Beispiel-SOLL SOLLVariante Kopieren

Awar Marne stimmt nicht |Beispiell5T 15TV ariante Kopieren

Betrieb Mame stimmt nicht | Beispiel tustermann Furz Agridea tustermann Fopieren
p | Jahr Marne stimmt nicht | 2012 2013 i

Abbrechen | Impartieren |

Abbildung 25: Dialogfenster zum Import von Datensétzen

Die Felder enthalten folgende Angaben:

Modul bezeichnet das Modul, zu dem der Datensatz gehoért.

Status gibt an, worin sich die Datensatze unterscheiden. Geprift werden Name, Bezeich-
nung und Mutationsdatum.

Name (imp) enthalt den Namen des zu importierenden Datensatzes (wenn Name unter-
schiedlich).

Bezeichnung (imp) enthalt die Bezeichnung des zu importierenden Datensatzes (wenn Bezeichnung
unterschiedlich).

Name enthalt den Namen des bestehenden Datensatzes (wenn Name unterschiedlich).

Bezeichnung enthélt die Bezeichnung des bestehenden Datensatzes (wenn Bezeichnung unter-
schiedlich).

Aktion stellt verschiedene Mdoglichkeiten (siehe unten) zur Verfigung wie der Datensatz

gehandhabt werden soll

Gliederung (imp)  enthdlt die Bezeichnung der Gliederung des zu importierenden Datensatzes (wenn
Gliederung unterschiedlich; nicht im Arbeitsvoranschlag).

Gliederung enthalt die Bezeichnung der Gliederung des bestehenden Datensatzes (wenn Glie-
derung unterschiedlich; nicht im Arbeitsvoranschlag).

Folgende Aktionen sind fir die Datenséatze im Bereich ,Vorhandene Datensétze” moglich:

Uberschreiben der bestehende Datensatz wird mit dem zu importierenden Uberschrieben. Beste-
hende Datensatze, die mit dem Uberschriebenen verknipft sind, werden automa-
tisch mit dem importierten Datensatz verkniipft.
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kopieren vom zu importierenden Datensatz wird eine Kopie mit einem neuen DB-Schlissel
importiert. (Achtung, dies kann dazu fuhren, dass zwei beinahe identische Datens-
atze in der Datenbank vorhanden sind, und nicht mehr klar nachvollzogen werden

kann, welcher wo verwendet wird.)

der Datensatz wird nicht importiert. In importierten Datensétzen, die mit diesem ver-
knupft sind, wird der bereits bestehende verknipft.

nicht importieren

Irmportieren

Sind alle Datensatze tberprift und die gewiinschten Aktionen ausgewahlt, kann mit| Ider

Import gestartet werden. Das Ende des Vorgangs wird mit einer Meldung bestéatigt.

4.4 Filter (Suchfunktion)

Innerhalb eines Moduls ist es moglich mit Hilfe der Filterfunktion Datensétze anhand eines oder mehre-
rer Merkmale zu finden. Das setzten eines Filters % ist ausschliesslich tiber die Symbolleiste méglich.
Der Filter wird auf die Datenséatze angewendet, die sich in der Ordnerstruktur des Explorers unterhalb
des aktiven (markierten) Ordners befinden. Der Filter wird in der Symbolleiste mit einem Klick auf das %-
Symbols gesetzt (Abbildung 26).

&5 Filter

[S)

= Werkniipfung
S " ODER
& UND

8|

Abbildung 26: Filter-Dialogfenster im Arbeitsvoranschlag

Im Bereich Verkntpfung wird festgelegt ob alle (UND) oder nur eines (ODER) der angegebenen Filterkri-
terien in den gesuchten Datensatzen vorhanden sein muss.

Nach allen aufgefiuihrten Tabellenfeldern kann einzeln oder in Kombination gefiltert werden. Gesucht wird
mit Zeichenfolgen ohne Anflihrungszeichen und Operatoren. Die Nutzung von Platzhaltern (Wildcards)
ist moglich (vgl. Tabelle 4).

Tabelle 4: Platzhalter und deren Auswirkung auf die Filterfunktion

Art der Entsprechung Muster Entsprechung Keine Entsprechung

Mehrere Zeichen a*a aa, aBa, aBBBa aBC

*ab* abc, AABB, Xab aZb, bac
Sonderzeichen al*la a*a aaa
Mehrere Zeichen ab* abcdefg, abc cab, aab
Einzelne Zeichen a?a aaa, a3a, aBa aBBBa
Einzelne Ziffern afta ala, ala, a2a aaa, alOa
Zeichenbereich [a-7] f,p,] 2, &
Ausserhalb des Bereichs |[!la-Z] 9 & % b, a
Keine Ziffern [10-9] A a & ~ 0,1,9
Kombinationen a[lb-ml# An9, az0, a99 abc, ajo

Auf der linken Seite des Filter-Dialogfensters (siehe Abbildung 26) sind drei Symbole angeordnet. Die
Funktion dieser Symbole lautet wie folgt:

ﬂ Die ausgewahlten Filterkriterien werden auf die Datensatze in der Tabellenansicht
angewendet.

Hilfesystem ART-AV| Hilfesystem ART-AV | Februar 2013



Werkzeuge

L. g Aktive Filter werden aufgehoben. In der Tabellenansicht werden wieder alle Datens-
atze angezeigt. Diese Funktion entspricht dem ,* Filter aus” aus der Symbolleiste.
E Das Filter-Dialogfenster wird geschlossen. Alle aktiven Filter bleiben aktiv.

4.5 Spaltensortierung

In der Tabellenansicht des Detailbereichs ist es méglich die Tabelle nach einer oder mehreren Spalten
zu sortieren (siehe Abbildung 27).

8- -|2] x|
Marme WYorname Ort Telefon Jahr Wariante M echanisierung Produktion butation kurzbez
Mustermann Musterhausen 2mz 15TV ar hach OLM 17.01.201 3 C| Kurs Agridea
Mustermann Theo \ Musterhausen 2mz Mriante Fehle hach LN 06122012 1| Kurs Agridea
Mustermann Theo Musterhausen \ 2m 2/ SOLL ariante hach LN 2311.2012 | Kurs Agridea
Mustermann Theo terhausen \ 2t Wariante Aufgabe 1 hach AL 23711.2002 C| Kurs Agridea
Mustermann Theo . . . Wariante Sufgabe hoch AL 23711.2002 C| Kurs Agridea
Mustermann Theo Mu Itlsortlerfunktlon Wariante Aufgabe hoch L 23711.2002 O Kurs Agridea
Mustermann Theo Musterhausen 2me Wariante Aufgabe ¢ hach LN 2311.2012 | Kurs Agridea
Fust Th Musterh 2mz Wariante Aufgabe £ hoch aLu 23112012 C| Kurs Adgrid
Example Jean Musterhausen +41 000000000 2mo Situation prevue mitte! d 10.11.2010 1| E=ample
Beizpiel Hans Musterhausen 000 ooo oo oo 2mo Beizpiel IST mitte! (i 29.02.2012 1|Beispiel
Beizpiel Hanz Musterhauszen 000 000 00 o0 2010 Beigpiel SOLL mittel d 28.04.2011 1|Beizpiel
Beizpiel Hans Musterhausen 000 ooo oo oo 2mo Beizpiel Soll LU mitte! (i 03.11.2011 1|Beispiel

Abbildung 27: Tabellenansicht mit sortierten Datensatzen

Durch klicken auf den Spaltenkopf wird die entsprechende Spalte aufsteigend (ein Klick) oder abstei-
gend (zwei Klicks) sortiert. Um eine Tabelle hierarchisch nach mehreren Spalten zu sortieren halt man
die Umschalttaste gedrickt und wahlt die Spalten je nach gewiinschter Sortierreihenfolge nach einander
an. Abbildung 27 zeigt Datensétze in der Tabellenansicht die nach den Spalten Ort (aufsteigend), Name
(absteigend) und Variante (aufsteigend) sortiert ist.
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5. Arbeitsvoranschlag

Mit dem Arbeitsvoranschlag kann der Arbeitszeitbedarf eines landwirtschaftlichen Betriebes mit wenigen
Eingaben global oder mit umfassenden Angaben zu den betriebsspezifischen Gegebenheiten detailliert
berechnet werden. Als Ergebnis stellt das Programm den Jahresarbeitszeitbedarf insgesamt, zusam-
mengefasst nach Produktionsverfahren oder aufgegliedert nach Arbeitsverfahren zur Verfligung. Der
Arbeitszeitbedarf im Jahresverlauf kann grafisch sichtbar gemacht und mit dem Arbeitszeitangebot ver-
glichen werden. Ausserdem ist eine Visualisierung der Ausfihrungszeitraume der einzelnen Arbeiten
moglich.

5.1 Ubersicht
Klickt der Benutzer auf das Element ,Arbeitsvoranschlag” im Modulbereich, so erscheint im Explorer die
entsprechende Ordnerstruktur mit allen bestehenden Varianten von Arbeitsvoranschlagen.

In den Registern der Formularansicht kénnen alle weiteren Angaben zum Betrieb gemacht werden. In
den Registern ,Global* sowie ,Produktion detailliert kann ein globaler, bzw. detaillierter Arbeitsvoran-
schlag als Bericht erzeugt werden.

Die Inhalte der Register werden in den folgenden Kapiteln beschrieben.

5.1.1 Explorer
Die Varianten sind im Explorer gegliedert nach Betrieben und Jahren (vgl. Abbildung 28).

Arbeitsvoranschlag

=

=3 dwbeitsvoranschlag

-] Gutshetrish 4R T

& Hans Muster

ElD Theo Test
=[] 2006
B 15T Zustand I
BB 15T Zustand st
=0 2008

..... Be] SHL_001
‘|88 Variarte 1

Abbildung 28: Explorer im Arbeitsvoranschlag

Im Explorer werden die Verzeichnisstruktur sowie die Datenséatze des aktuellen Moduls angezeigt. D.h.
hier kann zu einem Betrieb bzw. zu der gewinschten Variante navigiert werden. Ausserdem kdnnen
Betriebe und Jahre neu angelegt, umbenannt und geloscht werden. Varianten kénnen neu erstellt, ko-
piert, eingefugt, geléscht und exportiert werden.

Steht der Cursor im Explorer auf einem Ordner, werden im Detailbereich in einer Tabelle alle Datensatze
in diesem Ordner und dessen Unterordnern angezeigt. Steht der Cursor auf einem Datensatz wird dieser
im Detailbereich in einer Formularansicht mit allen Details angezeigt und die Bezeichnung des aktuellen
Ordners bzw. Datensatzes erscheint in der Titelleiste.

5.1.2 Menubefehle

Im Kontextmenu auf einem Ordner erscheint zusatzlich der Befehl ,umbenennen“. Ausser diesem und
dem Befehl ,Neu” entsprechen alle Befehle den Erklarungen der allgemeinen Kontextmenus.

Neu erstellt einen neuen Betrieb, ein neues Jahr und /oder eine neue Variante. Dazu
wird ein Eingabefenster angezeigt (Abbildung 29).
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[x

W, Yariankte

M arme: || Uberrehmen
Jahr:
I Abbrechen

Y ariante: I

Abbildung 29: Fenster ,neue Variante*®

Ist beim Ausfilhren des Befehls ,Neu® im Explorer der Ordner ,Arbeitsvoranschlag”
aktiv, kénnen ,Name" (entspricht der Kurzbezeichnung des Betriebes), ,Jahr* und
.Variante* fir eine neue Planungsvariante angegeben werden. Mit dem Befehl
werden die benétigten Ordner im Explorer angelegt sowie eine neue Va-
riante erstellt und in der Formularansicht gedffnet.

__#we=ren | pricht den Vorgang ab.

Entsprechen ,Name” und ,Jahr* einem bereits bestehenden Betrieb, bzw. Jahr wird
die neue Variante an der entsprechenden Stelle eingeordnet.

Ist beim Ausfiihren des Befehls ,Neu“ im Explorer ein Betrieb oder ein Jahr aktiv,
enthalten die entsprechenden Felder im Fenster bereits die Angaben und kdénnen
nicht mutiert werden.

Umbenennen ermdglicht das Umbenennen eines Betriebes oder Jahres, dies wirkt sich auf alle im
entsprechenden Ordner vorhandenen Planungsvarianten aus.

5.1.3 Formularansicht

& — =] %]
Betrieb |Beispiel Jahr 200 D ) [_1 -
' B i/ '
Wariante |Beispiel SOLL pe v —%
Allg. Betriebsangaben T Arbeitskiaftebesatz T Glabal T Standaort/Betieb D etail T Produktion Detail ]

Abbildung 30: Kopfbereich in der Formularansicht

Die Formularansicht enthalt im Kopfbereich (siehe Abbildung 30) folgende Felder und Funktionen:

Betrieb enthélt die Kurzbezeichnung des Betriebes, diese kann nur im Explorer mutiert wer-
den und gilt fur alle Varianten dieses Betriebes.

Jahr enthalt das Planungsjahr, dies kann nur im Explorer mutiert werden und gilt fur alle
Varianten dieses Jahres.

Variante ist die Bezeichnung der Variante.

% ruft einen Dialog auf in welchem die passenden Berichte und Ausgabeformate zur
Verfligung gestellt werden.

ﬂ zeigt den Benutzer an welcher diesen Datensatz erzeugt und zuletzt bearbeitet hat.

@ blendet im Register Produktion Detail die Spalten mit Einheit und Bezeichnung der

Parzellenanzahl ein und aus.

ﬂ Offnet im Register Produktion Detail ein Fenster in dem die Gruppen der Produkti-
onsverfahren ein- und ausgeblendet werden kénnen.

5.2 Allgemeine Betriebsangaben

Abbildung 31 zeigt das Register ,Allgemeine Betriebsangaben®. Auf diesem Register kénnen allgemeine
Angaben zum Betrieb sowie eine Zusammenfassung der Planungssituation der aktuellen Variante als
Kurzbeschrieb eingegeben werden.
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Allg. Betriebsangaben T Arbeitskraftebesatz T Glabal T Standart/Betriet Detail T Produklion D etail
Mummer |1 23
MNachnarne |Beigpie|
Yomame |Hans
Shasse [ Testweg 1
PLZ 3375
Ort |Musterhauzen
Telefon G 000 000 00 00
Fax G 000 000 00 00
Telefon P o0 000 00 00
Fax P | 000000 00 00
Mokl 000 000 00 00
Etail |hans@beispiel.ch
Furzbeschrieb  [Situation var Optimigrung i

Abbildung 31: Register , Allgemeine Betriebsangaben® im Arbeitsvoranschlag

Alle Angaben ausser dem Kurzbeschrieb sind fur alle Varianten dieses Betriebes gultig. Wird fur einen
Betrieb mit bestehender Variante eine neue Variante erzeugt, werden diese Angaben tbernommen. Ei-
ne Mutation dieser Angaben in einer Variante gilt fir alle Varianten dieses Betriebes. Alle Angaben in
diesem Register werden auf dem Deckblatt eines Berichts ausgegeben.

5.3 Arbeitskraftebesatz

Im Register Arbeitskraftebesatz konnen die zur Verfligung stehenden Personen verwaltet werden (siehe
Abbildung 32). Aus diesen Angaben werden die verfigbaren Arbeitskraftstunden (AKh) fir den Betrieb
berechnet. Dieses Arbeitszeitangebot kann spater mit dem Arbeitszeitbedarf verglichen werden.

Allg. Betriebzangaben T Arbeitskraftebeszatz T Global T Standort/Betrieb Detail T Produktion Detail
Yerfiigbarkeit I
Bezeichnung Funktion Beschaftigungzgrad AF Waon Big Eiwf Leistung LF [%]
[ Herr Beizpiel  etriehsleite 100.00 Eingeschrankt a0
Frau Beispiel Familiznmitglied 10.00 010 1 52 Mormal
Stefan Jung Lehrling 100.00 0.70 1 52 Mormal
Auzhilfe Angestellter 100.00 1.00 35 39 Mormal
T aglchmer Fraktik.ant 100.00 0.70 kil 44 Mormal
MNeue Arbeitzkraft
Summe Akh 544141
tittlerer AK-Bezatz 208

Abbildung 32: Register , Arbeitskraftebesatz* im Arbeitsvoranschlag
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In der Tabelle kbnnen dem Betrieb zur Verfigung stehende Arbeitspersonen erfasst und mutiert werden.

Bezeichnung
Funktion

Beschaftigungsgrad

AK

Von KW

Bis KW

Leistung
LF [%]

Meue Arbeitzkraft

Summe AKh

Mittlerer AK-Besatz

ist ein frei wahlbarer Name fir die Person.

stellt eine Auswahl an Beschéftigungsverhaltnissen zur Verfigung. Die Funktionen
(vgl. Tabelle 5) unterscheiden sich in der Jahresarbeitszeit welche fur familieneige-
ne und familienfremde Personen im Menl ,Extras, Optionen“ festgelegt werden
kann, sowie im Arbeitskraftanteil einer Person (vgl. Feld ,AK®). Die Funktion kann in
einem Dropdown-Feld ausgewéahlt werden.

Tabelle 5: Verfugbare Funktionen

Funktion familienfremd Faktor AK
Betriebsleiter 0 1
Familienmitglied 0 1
Angestellter 1 1
Lehrling 1 0.7
Praktikant 1 0.7
Aushilfe 1 1
Grossvater 0 0.7

gibt den Beschéftigungsgrad einer Person an. Der Beschéftigungsgrad kann in
Prozenten eingegeben werden. Der Beschéftigungsgrad gilt wéhrend der nach-
folgend angegebenen Beschaftigungsperiode.

gibt den zur Verfiigung stehenden Arbeitskraftanteil einer Person an. In Abhangig-
keit der Funktion ist ein Leistungsfaktor festgelegt (z.B. Lehrling 0.7). Der angezeig-
te Wert ist das Produkt aus Beschéftigungsgrad und dem genannten Leistungsfak-
tor. Dieses Feld kann nicht mutiert werden.

gibt die erste Kalenderwoche der Beschéftigungsperiode dieser Person an. Die Wo-
che kann als Zahl eingegeben oder aus einer Dropdown-Kalenderansicht gewahlt
werden indem man einen beliebigen Tag der gewiinschten Woche anklickt. Der Ka-
lender ist standardisiert, das Jahr hat 365 Tage in 52 Wochen, KW 1 beginnt immer
am 1. Januar, KW 52 hat 8 Tage.

gibt die letzte Kalenderwoche der Beschéftigungsperiode dieser Person an (vgl.
LYon KW,

keine Funktion im ART-AV

keine Funktion im ART-AV

Fugt eine leere Zeile zum Erfassen einer zusatzlichen Arbeitskraft ein.

gibt das gesamte Arbeitszeitangebot des Betriebes an. Es wird berechnet aus den
angegebenen Daten und den zugrunde gelegten Jahresarbeitszeiten (vgl. ,Funkti-
on®).

gibt den durchschnittlichen Besatz an Arbeitskraften auf dem Betrieb an.

In Tabelle 6 ist ein Berechnungsbeispiel fiir die Berechnung der zur Verfligung stehenden Arbeitskraft-
stunden und des mittleren Arbeitskréaftebesatzes enthalten.
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Tabelle 6: Berechnungsbeispiel fur die zur Verfiigung stehenden Arbeitskrafte

Funktion Beschafti- Anteiln. | AK Jahres- | Verfug- Berechnung Total (AKh) | Mittl. AK-Besatz

gungsgrad % | Funktion arbeitszeit | barkeit

(AKh/Jahr) | (Tage)

Betriebsleiter 100 1 1 2800 365 2800 2800 1
Lehrling 100 0.7 0.7 2400 365 2400*0.7 1680 0.7
Aushilfe 100 1 1 2400 113 2400/365*113 743.01 0.31
Praktikant 50 0.7 0.35 2400 56 |2400%0.35/365*56 128.88 0.05
Total 5351.89 2.06
5.4 Global

In diesem Register kann eine grobe Ubersicht (iber den Arbeitszeitbedarf eines Betriebes berechnet
werden. Wie in Abbildung 33 zu sehen ist, stehen hier verschiedene Gruppen zur Eingabe der wichtigs-
ten Einflussgrossen zur Verfigung. Hier kann der Umfang der zur Verfligung stehenden Produktionsver-
fahren eingegeben werden (Tierbestdnde und Flachen), ein Mechanisierungsgrad, die Lage des Betrie-
bes sowie die Produktionsweise kdnnen ausgewahlt werden.

Allg. Betriebsangaben T Arbeitzkiaftebeszatz T Global T Standort/Betrieb D etai T Produktion Detail

+ Tierbestand

+ Flachenausstattung
+ Mechanizsierungsgrad
+ Standort 7 Klima

+ Produktlionsweize

Abbildung 33: Register ,,Global* im Arbeitsvoranschlag

Die Ergebnisse kdnnen in verschiedenen Berichten angezeigt werden. Wird auf eine Gruppe mit einem
+ Zeichen vor der Bezeichnung geklickt wird die Gruppe gedffnet und deren Eingabefelder sichtbar. Ist
davor eine andere Gruppe geoffnet wird diese geschlossen. Wird auf den Kopf einer Gruppe mit einem
. 2eichen vor der Bezeichnung geklickt wird die Gruppe geschlossen und deren Eingabefelder verbor-
gen. Steht fur die Anzeige zu wenig Platz zur Verfiigung erscheint auf der rechten Fensterseite eine ver-
tikale Bildlaufleiste.

5.4.1 Tierbestande

In dieser Gruppe konnen die Tierbestande erfasst werden. Wird eine Tierart nicht bendtigt, kann das
Feld leer gelassen bzw. der Wert geldéscht werden.

Es kdnnen keine zuséatzlichen Zeilen hinzugeflugt werden. Fur die Eingaben sind Gliltigkeitsbereiche
festgelegt. Liegt der eingegebene Wert ausserhalb dieses Bereiches wird eine Fehlermeldung ange-
zeigt.

5.4.2 Flachenausstattung

Hier werden die Anbauflachen eingegeben. Wird eine Kultur nicht benétigt, kann das Feld leer gelassen
bzw. der Wert geléscht werden. Fir die Berechnung der Standardarbeitskrafte (SAK) kbnnen zusatzlich
die Flachenanteile in Hang- und Steillagen angegeben werden.

Es kdnnen keine zusatzlichen Zeilen hinzugeflgt werden. Fur die Eingaben sind Gliltigkeitsbereiche
festgelegt. Liegt der eingegebene Wert ausserhalb dieses Bereiches wird eine Fehlermeldung ange-
zeigt.

Wurden im Detailarbeitsvoranschlag Angaben zu Tierbestand und Flachen gemacht, werden diese hier
teilweise ibernommen.
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5.4.3 Mechanisierungsgrad

Aus vier Mechanisierungsstufen kann die gewlnschte ausgewéahlt werden. Die Mechanisierungsstufen
sind charakterisiert durch unterschiedliche Arbeitsverfahren, unterschiedliche Arbeitsbreiten sowie un-
terschiedlichen Anteil der Arbeiten die durch Lohnunternehmer ausgefuhrt werden, d.h. ein tieferer Me-
chanisierungsgrad  verursacht nicht zwingend einen hdheren Arbeitszeitbedarf. Wurde
im Detailarbeitsvoranschlag der Mechanisierungsgrad angepasst, wird diese Eingabe hier Ubernommen.

5.4.4 Standort / Klima

Die Auswahl der Lage des Betriebes bezieht sich auf die Produktionszonen:

Tal Ackerbauzone, Ubergangszone und erweiterte Ubergangszone
Berg Hugelzone und Bergzonen | bis IV

Die Anderung der Lage wirkt sich auf alle Varianten desselben Betriebes aus.

5.45 Produktionsweise

Die Produktionsweisen sind charakterisiert durch unterschiedliche Verfahren. Sie entsprechen den Vor-
gaben der Direktzahlungsverordnung. Wurde im Detailarbeitsvoranschlag die Produktionsweise ange-
passt, wird diese Eingabe hier ibernommen.

5.5 Standort/Betrieb Detail

Im Register ,Standort/Betrieb Detail“ (siehe Abbildung 34) werden Einflussgrossen zur Verfligung ge-
stellt, die sich auf den Betrieb bzw. seinen Standort beziehen. Diese Angaben werden zur Berechnung
eines detaillierten Arbeitsvoranschlages benutzt.

Allg. Betriebzangaben T Arbeitskraftebezatz T Global T Standort/Betrieb Detail T Produktion Detail

+ Mechanisierungzgrad

+ Standort / Klima

+ Produktionsweise

+ Futterkonservierung Naturwiesen biz 35% Hangneigung
+ Futterkonzervierung Naturwiezen 35 - 50% Hangneigung
+ Futterkonservierung Naturwiesen > 50% Hangneigung

+ Futterkonzervierung Kunstwiesen

+ Betnebliche Bedingungen

+ Zu- und Yerkaule

Abbildung 34: Register , Standort/Betrieb Detail* im Arbeitsvoranschlag

Bei allen Einflussgrdssen ist ein Vorgabewert vorhanden der individuell angepasst werden kann. Falls
im Detail der Produktionsverfahren (Register 5) bereits individuelle Eingaben vorgenommen wurden,
werden diese durch Anderungen in diesem Register teilweise zuriickgesetzt. In einem solchen Fall wird
eine Bestatigung der Anderung verlangt.

5.5.1 Mechanisierungsgrad

Aus vier Mechanisierungsstufen kann die gewlnschte ausgewéahlt werden. Die Mechanisierungsstufen
sind charakterisiert durch unterschiedliche Arbeitsverfahren, unterschiedliche Arbeitsbreiten sowie un-
terschiedlichen Anteil der Arbeiten die durch Lohnunternehmer ausgefihrt werden, d.h. ein tieferer Me-
chanisierungsgrad verursacht nicht zwingend einen héheren Arbeitszeitbedarf.

Wourde im Globalarbeitsvoranschlag die Mechanisierungsstufe angepasst, wird diese Eingabe hier tber-
nommen.

5.5.2 Standort/Klima

Die Angaben dieser Gruppe (siehe Abbildung 35) dienen zur Berechnung der Verfiigbaren Feldarbeits-
tage und Erntegelegenheiten.
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- S5tandort f Klima

Hihe Liber Meer 500 m

Migderzchlagshaufigheitszone mittelmassig [Ubriges Mittelland) - || HHZ k.arte
Flimasignungszone A3 || KEZ k.arte .

Abbildung 35: Gruppe , Standort/Klima“ im Register , Standort/Betrieb Detail”

Hohe Gber Meer  meint die Hohenlage des Betriebes.

Niederschlagshaufigkeitszone kann aus der Dropdownliste ausgewahlt werden. Wenn sie nicht
bekannt ist erscheint beim Klick auf <=1 eine zoombare Karte auf welcher die zu-
treffende Zone ersichtlich ist.

Klimaeignungszone kann aus der Dropdownliste ausgewéhlt werden. Wenn sie nicht bekannt ist er-
scheint beim Klick auf %=1 eine zoombare Karte auf welcher die zutreffen-de Zo-
ne ersichtlich ist. Mit einem Klick auf die Weltkugel gelangt man ins Web-GIS Land-
wirtschaft, wo die Zone ebenfalls festgestellt werden kann. Mit Klick auf i beim ent-
sprechenden Menupunkt wird die Legende angezeigt.

In Tabelle 7 sind die Klimaeignungszonen mit der Klimaeignung-ID, der Kurzbezeichnung und des RGB-

Farbcodes aufgelistet

Tabelle 7: Auflistung Klimaeignungszonen mit ID, Kurzbezeichnung und RGB-Farbcode

Klimaeig. ID |Kurzbez. |Bezeichnung Darstellung RGB
11 Al Spezialkulturen bevorzugt oder begunstigt i
12 A2 Ackerbau und Spezialkulturen beguinstigt 255 140 0
13 A3 Ackerbau und Futterbau begtinstigt 255 204 0
14 A4 Futterbau beglnstigt 204 204 0
15 A5 Dauergriinland bevorzugt oder begtinstigt

16 A6 Spezialkulturen sehr beglnstigt Ackerbau Wiesland

21 B1 Ackerbau und Spezialkulturen

22 B2 Ackerbau und Futterbau 255 180 153
23 B3 Futterbau und Ackerbau 255 255 0
24 B4 Futterbau

25 B5 Dauergrinland
26 B6 Dauergriinland und Spezialkulturen

31 Cl4 Futterbau und Ackerbau, mit Einschrankungen 255 153
35 C5-6 Dauergriinland, mit Einschrankungen

41 D1-4 Dauergrunland und Ackerkulturen, mit Einschrankungen 0 255 255
45 D5-6 Dauergriinland, mit starken Einschrankungen 204 236 255
51 E1-3 Dauergrunland und einige Ackerkulturen 153 153 255
54 E4-6 Dauergrinland bevorzugt, mit starken Einschrankungen

61 F Weiden und Wiesen

71 G Alpweiden

99 Exklaven Ausland, ausserhalb Klassierung 255 255 255

Die Anderung der Standort und Klimaangaben wirken sich auf alle Varianten desselben Betriebes aus.
Diese Angaben sind zwingen erforderlich! Ohne Angaben kénnen die bendtigten Feldarbeitstage nicht
bericksichtigt werden.

5.5.3 Produktionsweise

Die Produktionsweisen sind charakterisiert durch unterschiedliche Verfahren. Sie entsprechen den Vor-
gaben der Direktzahlungsverordnung. Wurde im Globalarbeitsvoranschlag die Produktionsweise ange-
passt, wird diese Eingabe hier ibernommen.
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5.5.4 Futterkonservierung ...

Fur alle Wiesen-/Grinlandtypen (Kunst- und Naturwiese) steht jeweils eine Gruppe zur Futterkonservie-
rung zur Verfiigung (siehe Abbildung 36).

- Futterkonservierung Naturwiesen bis 35% Hangneigung

Anzahl Konzervierungzechnitte 4

Schnitt Silage % Wielkheu & Driirthen & Dilingung Fehler Won k' | Biz kM | Fonz FL &
[ 1. Schritt 100.0 0.0|Giille 9 23 e}

2. Schnitt oan 100.0 0.0 | Mineraldiinger 25 28 B9

3. Schnitt oan 100.0 0.0 Mineraldiinger 30 34 11
4. Schnitt 100.0 0o 0.0(Giille ia] 39 2

+ Futterkonzervierung N aturwiesen 35 - 50% Hangneigung
+ Futterkonzervierung Haturwiezen > 50% Hangneigung

+ Futterkonszervierung Kunstwiesen

Abbildung 36: Gruppen , Futterkonservierung“ im Register , Standort/Betrieb Detail”

Eingaben in den Gruppen der Futterkonservierung kénnen erst gemacht werden wenn im Register
~Produktion Detail“ Flachen fur Natur- bzw. Kunstwiesen eingegeben wurden. Im Folgenden werden die
maoglichen Eingaben erlautert:

Anzahl Konservierungsschnitte durchschnittliche Anzahl der Konservierungsschnitte der entspre-
chenden Wiesenflachen.

Silage, Welkheu, Dirrheu  prozentualer Flachenanteil der drei Konservierungsarten je Schnitt.

Diungung das in der Folge der jeweiligen Nutzung angewendete Dungeverfahren kann aus-
gewahlt werden.

Von KW, Bis KW  geben die erste und letzte Kalenderwoche des Zeitraumes an in welchem der jewei-
lige Schnitt erfolgt. Die Vorgabewerte werden aufgrund der Nutzungshaufigkeit an-
gepasst, kdnnen jedoch auch manuell angepasst werden.

Kons. Fl. % ist der Anteil der Konservierungsflache an der Gesamtflache der entsprechenden
Wiesenart. Es wird dabei davon ausgegangen, dass die angegebenen Wiesenfla-
chen den Futterbedarf der raufutterverzehrenden decken. Werden andere Futter-
komponenten (z.B. ZRS oder Maissilage) verfittert oder Wiesenfutter zu- oder ver-
kauft, missen diese Anteile angepasst werden.

5.5.5 Betriebliche Bedingungen

Die in der Gruppe ,Betriebliche Bedingungen® aufgefiihrten Einflussgrossen gelten fir den gesamten
detaillierten Arbeitsvoranschlag. Die Vorgabewerte, bzw. angepassten Werte gelten bei allen betroffenen
Produktionsverfahren, sofern sie in den Details zu den Produktionsverfahren nicht préazisiert wurden.

5.5.6 Zu-und Verkaufe

An dieser Stelle kobnnen Konservierungsfutter Zu- und Verkaufe erfasst werden. Diese werden zur Bilan-
zierung von Futterproduktion und -bedarf verwendet (z.Z. noch nicht aktiv).

5.6 Produktion Detall

Im Register Produktion Detail stehen Gruppen (Tierhaltung, Griinland, Ackerbau etc.) von Produktions-
verfahren (Milchvieh, Mastrinder, Mutterkiihe etc.) zur Verfuigung (vgl. Abbildung 37). Fir jedes Produk-
tionsverfahren kann der Umfang (Anzahl Tiere/Platze, bzw. Flache) eingegeben werden. Bei den Aus-
senwirtschaftsverfahren kann zudem die Anzahl Parzellen je Produktionsverfahren angegeben werden.
Mit einem Doppelklick auf ein Produktionsverfahren gelangt man ins Fenster Detail zum Produktionsver-
fahren.
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Allg Betiebzangaben T Arbeitskraftebesatz T Global T Standort/Betrieb Detail T Produktion Detail
Tierhaltung Griinland [Flache / Parzellenanzahl] Temporaie Praduktionsverfahren
Milchkiihe 23 Tiere Maturwiesen bis 18 % 7 ha 5 Schresrdumen 150
Kalber 3 Flatze Matunwiesen 18 bis 35 % ha
Aufzuchtrinder 16 Tiere Matunwiesen 35 bis 50 % ha
Iastinder Flatze Maturwiesen 50 bis 80 % ha
Mutterkiihe Tiere Matunwiesen Liber 80 % ha
Zuchtschweine Flatze Kunstwiesen 4.25 ha 3
Mastschweine 100 Flatze weideland ha
Milchziegen Tiere Okowiesen 2 ha 3
Milchschafe Tiere K Meuanlage inkl Saube ha
Legehennen Flatze Herbstawischenfutter 2 Sc 28 ha 2 peteslenporaiesatiinatiicen
Mastpoulets Platze
Pensionspferde Tiere

Mechanizierung dieses Verfahrens —
Auzwahl Mechanisierung

& Wareinstellung: mittel tiefe Mechanisienung: EMA, Mistkare, Winterfitterung manuell, Sommerfitterung Halbtagesweide
mittlere Mechanisierung: RA, Schubstange, Winterflitterung mechanisiert, Sommerfiitterung Hal

O tief hohe Mechanisieung: FGM, Liegebosen, Winterfiitterung mechanisiert, Sommerfutterung Halbtac
hohe Mechanisienung: FGM, Liegeboxen, Winterfiitterung mechanizsiert, Sommerfiittening Halbtag

" mitkel

" hoch

" Lohnunternehmer

Abbildung 37: Register , Produktion Detail* im Arbeitsvoranschlag

Im Formular kénnen nicht alle verfiigbaren Produktionsverfahren dargestellt werden. Mit der horizontalen
Bildlaufleiste gelangt man zu weiteren Gruppen von Produktionsverfahren. Mit der vertikalen
Bildlaufleiste kdnnen in den Gruppen weitere Produktionsverfahren angezeigt werden.

Zur Ubersichtlichkeit kdnnen mit der Schaltflache @ die Spalte mit Einheit und Bezeichnung der Parzel-
lenanzahl ein- und ausgeblendet werden.

Mit der Schaltflache ﬂ kénnen in einem Fenster Gruppen von Produktionsverfahren verborgen bzw.
angezeigt werden.

Mit der Auswahl der ,Mechanisierungsstufe des Verfahrens" kann fur jedes Produktionsverfahren die
Mechanisierungsstufe individuell festgelegt werden. Dies bezieht sich auf das im oberen Bereich aktive
bzw. markierte Produktionsverfahren. Mit der Option ,Voreinstellung“ entspricht die Einstellung wieder
der Vorgabe im Register ,Standort/Betrieb Detail”.

Unter ,Auswahl Mechanisierung* erscheint ein Beschrieb der Mechanisierungsstufen. Dabei ist die aus-
gewahlte Mechanisierung rot dargestellt.

5.6.1 Temporare Produktionsverfahren

Eine spezielle Gruppe sind die ,Temporaren Produktionsverfahren“. Hier kbnnen weitere auf dem Be-
trieb anfallende Produktionsverfahren wie beispielsweise Schneepfliigen pauschal eingegeben werden
(vgl. Abbildung 38). Diese werden bei der Berechnung entsprechend berlcksichtigt.

Temporare Praduktionsverfahren
150

neues temporares PY hinzufligen |
Abbildung 38: Gruppe , Temporare Produktionsverfahren*

Name und Arbeitszeitbedarf konnen eingegeben werden. Mit einem Doppelklick gelangt man in ein De-
tailfenster (vgl. Abbildung 39).
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15 Temporire Produktionsverfahren - [t o
2uriick.
] Aufwand ] Verfligharkeit
Bezeichnung Arbeitskraft Arbeitzart AKh Th M!’v Maschine Vop K Bis K
Schreeraumen Thea Mustermann temporarer Beliiebszie 180 0l ol | & [EE |

neves temporéies Produk tionsvertahren hinzufiigen |

Abbildung 39: Fenster , Details zu temporaren Produktionsverfahren*

Im Fenster ,Details zu temporaren Produktionsverfahren* kdnnen zu den Arbeiten mit der Arbeitskraft,
der Arbeitsart, dem Ausfuhrungszeitraum, usw. erganzt werden. Ausserdem konnen auch hier weitere
temporare Produktionsverfahren hinzu gefiigt werden.

5.6.2 Detail zum Produktionsverfahren

Im Fenster ,Detail zum Produktionsverfahren* (vgl. Abbildung 40) kdnnen individuelle Angaben zu den
Arbeitsverfahren und Einflussgrossen gemacht werden. Mittels Doppelklick auf das gewiinschte Produk-
tionsverfahren gelangt in dieses Fenster. Dazu muss bereits die Angabe Uber den Produktionsumfang
(Anzahl Tiere/Platze, bzw. Flache) erfolgt sein.

[ Details zum Produktionsverfahren: Milchviehhaltung (mittel) ==
[ Atbeien mit 0% Antei anzeigen Vorsinstolung | Al EG Zoibedat | [F ik |
Arbei Verfahien ntellin% | VonKw | BiskW | Lohnuniem j
1 Hiclken in A
Fullerung Kombibetiieb
Eingrazen
“weidegang

Laufhofreinigung manuell

Laufhof aus Anbindehaltung
Entmistung

Einstreuen

“weidezaun mobil Auf_sbbau
weidetranke

' gidezufiitterung

Sonderarheiten Rinder nicht saisonal
Sonderarbeiten Rinder saisonal_Weic
Produktionsfiihiung gesamt

" |

Abeitsvertshren hinzufligen

Einflussariossen im Verfahren Eingesetzts Arbeitskraft im Verfahren
Einflussgrosse akk. et WerlT ext Einheit Bezsichnung Ankeilin % | Yon k' | Bis K Leistung
[ Milchmenge je Kuh und je Gemelk (Y Frau Beispiel 100 1 52 Nomal
£z Kidhe in Eimer melken 2.0 Anzahl ﬂ
Melkhaufigkeit pro Tag 2.0 nzahl
Milchlagerung Fahrbarer Tank Aufzahlung
autom ME_Abnahme ja Aufzdhlung
HE mit Elektranik ja Aufzahlung
Higkt Kannen umschiitten 2.0 Anzahl
Melktage pra Jahr a1 Arzahi
Futtertisch Ausfibrung _ Snbindestall zentral Aufzdhlung _,J
Schienerbahn rein Eufzahung [+] [
J_l JJ Arbeitskraft hinzufiigen

Abbildung 40: Fenster , Details zum Produktionsverfahren“ am Beispiel der Milchviehhaltung

Das Fenster zeigt eine Auflistung der Arbeiten im Produktionsverfahren, die dafiir angewendeten Ar-
beitsverfahren sowie darauf einwirkende Einflussgréssen. Ausserdem kann jedes Arbeitsverfahren einer
Arbeitsperson zugeordnet werden.

5.6.2.1 Formularkopf

[ fubeien mit 0% Antell anzsigen Yorsinstellung | alle EG | Zeilbedar | il

Abbildung 41: Formularkopf im Fenster "Detail zum Produktionsverfahren
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Im Formularkopf (vgl. Abbildung 39: Formularkopf im Fenster "Detail zum Produktionsverfahren) sind
Schaltflachen angebracht mit denen sich Ansicht und Einstellung wie folgt verandern lassen:

Arbeiten mit 0% Anteil anzeigen blendet im Bereich Arbeitsverfahren die Verfahren ein, die
mit 0% Anteil vorhanden sind.
m verwirft alle Anderungen der Einflussgréssen innerhalb des Produktionsverfahrens

und setzt die Vorgabewerte wieder ein.

&l ermdglicht die Anzeige aller Einflussgrossen. Die Auflistung alle Einflussgréssen
bendtigt eine gewisse Zeit. Der Vorgang kann 5 min oder mehr beanspruchen, wah-
rend dieser Zeit kann nicht weiter gearbeitet werden.

_ Zeibedat | zeigt den Zeitbedarfs des Arbeitsverfahrens. Der berechnete Arbeitszeitbedarf aus
dem Modell kann manuell Gberschrieben werden.

&l schliesst das Fenster Details zum Produktionsverfahren und kehrt zur Formularan-
sicht des Detailbereichs zuriick.

Filter

ermdglicht bei Futtererntearbeiten mit mehreren Nutzungen, nach Nutzung
zu filtern um die Ubersicht zu verbessern.

5.6.2.2 Auswahlbereich Arbeit
Arbeit

Fiitterung Fombibetrieb

Eingrazen

YWeidegang

Entmizstung

Einstreusn

Laufhofreinigung mobil

Wieidezaun maobil Auf_Abbau
Wiidehanke

Sonderarbeiten Rinder nicht saisonal
WWeidezufuitterung

Sonderarbeiten Rinder saisonal_Weic
Froduktionsfubrung gesamt

Abbildung 42: Auswahl der Arbeiten

Im Auswahlbereich Arbeit (vgl. Abbildung 42)sind alle Arten von Arbeit aufgelistet, die im gedffneten
Produktionsverfahren zur Verfigung stehen. Fir die ausgewahlte Arbeit wird in der daneben stehenden
Liste der Verfahren (vgl. Abbildung 43) ein oder mehrere vorgesehene Verfahren angezeigt.

5.6.2.3 Liste der Verfahren

Sind fur eine Arbeit mehrere Durchgange vorgesehen, wird dasselbe Arbeitsverfahren mehrmals aufge-
fuhrt.

Avbetat et shegn b buagen, |

Abbildung 43: Liste der Verfahren

In Verfahren kann das vorgesehene Arbeitsverfahren gegen ein anderes ausgetauscht werden.
In der Dropdown-Liste werden die zur Verfigung stehenden Arbeitsverfahren ange-
zeigt.
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rbeitsverfabren hinzufiigen | flgt eine neue Zeile mit einem zusatzlichen Arbeitsverfahren hinzu.

Anteil in % bestimmt den Anteil der Arbeit bei welchem das ausgewéhlte Arbeitsverfahren zur
Anwendung kommt (z.B. Ateil der Anzahl Tiere oder der Flache des Produktionsver-
fahrens).

Von KW & Bis KW geben den Anfang und das Ende des Zeitraumes an in welchem das Verfahren
ausgefihrt wird.

Lohnunternehmer kann aktiviert werden wenn das Arbeitsverfahren durch den Lohnunternehmer aus-
gefihrt wird.

Wird eine Arbeit nur zu einem Teil, anteilig durch mehrere Arbeitsverfahren oder in verschiedenen Zeit-

raumen mit unterschiedlichen Arbeitsverfahren ausgefihrt, kann dies mit den entsprechenden Einstel-

lungen in diesem Fenster beriicksichtigt werden.

5.6.2.4 Einflussgrdssen im Verfahren

Zum ausgewahlten Arbeitsverfahren werden die wichtigsten Einflussgrossen mit deren Vorgabewerten
angezeigt (vgl. Abbildung 44).

Einflussgriizsen im Versheen
Emflussgrosse Akt Wt ‘WertText Eirthe# E
(N Hichmenge je Kub und je Gemek 10.0 g
Anz Kiihe in Emer meden

“Melhiufigkei pro Tag | 20
Michlagesung Fahibases Tank
autom ME_Abnabme (-]

ME i Elekiic
Higkt Kannen umschutien 20

'Mekiage proJahe noo | |anzati
Fultertisch Ausfuhiung _ Anbindesial T zoma | |Aukzatiurg |
Schisnerbahn nen |Audzbbbng | - |

Abbildung 44: Einflussgréossen zum aktiven Arbeitsverfahren

Einflussgrosse gibt den Namen der Einflussgrésse an

akt. Wert beinhaltet den Vorgabewert der Einflussgrosse im Arbeitsverfahren.

Wert Text gibt die Mdglichkeit einen anderen Wert zu bestimmen und diesen in den Berech-
nungen zu verwenden.

Einheit gibt die Einheit wie z.B. Meter, Kilogramm, Anzahl etc. der Einflussgrésse an.

Es ist mdglich eine Einflussgrésse uber das Kontextmend in allen Arbeitsverfahren der Art von Arbeit
oder im ganzen Produktionsverfahren zu Gibernehmen.

5.6.2.5 Eingesetzte Arbeitskréafte im Verfahren

Jede Arbeit kann einer oder mehreren Arbeitskréften zugeordnet werden. In der Liste der eingesetzten
Arbeitskrafte (vgl. Abbildung 45) wird jeweils die Zuordnung des oben aktiven Arbeitsverfahrens ange-
zeigt

Engesetzte Arbeitskaah m Vedshoen
Bezeichrung AntelinX | VonkW | B KW Leistung —

L«] | >

Aubetchralt hincufiigen
Abbildung 45: Zuweisung der Arbeitskrafte

Folgende Felder bzw. Spalten stehen zur Verfiigung:

Bezeichnung gibt die Arbeitskraft an die dem Arbeitsverfahren zugeordnet ist. In der Dropdown-
Liste kann die Arbeitskraft gedndert werden. Alle unter Arbeitskraftebesatz erfassten
Arbeitskrafte stehen zur Verfligung.

Anteil in % ist die prozentuale Angabe in welchem Umfang, das Arbeitsverfahren von der aus-
gewahlten Arbeitskraft im entsprechenden Zeitraum durchgefiihrt wird.

Von KW & Bis KW ermdoglichen eine Beschrankung des Zeitraums in der diese Arbeitskraft fiir dieses
Arbeitsverfahren zur Verfigung steht. Falls der Zeitraum in dem die Arbeitskraft
dem Betrieb zur Verfigung steht bereits global unter Arbeitskréaftebesatz einge-
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schrankt wurde, kann hier nur ein Zeitraum innerhalb des globalen Zeitraums aus-
gewahlt werden.

Leistung gibt an, ob die Leistungsfahigkeit der Arbeitskraft vermindert ist (im Arbeitsvoran-
schlag ohne Funktion).

Arbeitskiatt hinzufigen | ermdglicht dem Arbeitsverfahren eine weitere Arbeitskraft zu zuordnen.
Die Arbeiten missen nicht vollstadndig zugeordnet sein. Es gibt keine Kontrollfunktion.

Hilfesystem ART-AV| Hilfesystem ART-AV | Februar 2013



Invaliden-Arbeitsvoranschlag

6. Invaliden-Arbeitsvoranschlag

Das Modul Invaliden-Arbeitsvoranschlag ist ein Zusatztool welches nur mit einer entsprechenden Lizenz
zur Verfugung steht. Aufgerufen wird es aus der Formularansicht des Moduls Arbeitsvoranschlag (sie-
he Abbildung 46).

Betricb |BEi§piE| delo |2D1U N
Wariante |Ee|splel IST a"{i

a) = 3
252 |s

Abbildung 46: Formularkopf im Arbeitsvoranschlag mit lizenziertem IVAV

Mit lizenziertem Invaliden-Arbeitsvoranschlag erscheinen, wie in Abbildung 46 zu sehen ist, im Formu-
larkopf des Arbeitsvoranschlages zwei weitere Schaltflachen zum Start des Betatigungsvergleichs &
und des Einkommensvergleichs #.

Mit dem IV-Arbeitsvoranschlag kann jeweils nur eine Person beurteilt werden, auch wenn im Register 2
JArbeitskraftebesatz* des ART-Arbeitsvoranschlags mehrere Arbeitskrafte erfasst sind. Bevor ein Ver-
gleich gestartet werden kann, muss im Register 2 ,Arbeitskraftebesatz” die bei der zu beurteilenden Per-
son im Feld ,Leistung” der Wert ,eingeschrankt* gewahlt werden.

Beim Start wird die aktuell getffnete Variante des Arbeitsvoranschlages berechnet und die Betétigungs-
vergleich, bzw. der Einkommensvergleich geladen (gespeichert oder nicht gespeichert). Das heisst, alle
Einstellungen und Anpassungen die in einer Variante gemacht werden haben auch einen Einfluss auf
den Zeitbedarf und den Anteil innerhalb der IVAV-Beurteilung.

Die Grossen ,Anteil [%]" und ,Zeitbedarf [AKh]* im IVAV werden bei jedem Offnen des Moduls neu be-
rechnet. Das bedeutet, dass Anderungen die im ART-AV vorgenommen werden wahrend der IVAV ge-
oOffnet ist, erst ibernommen werden wenn dieser geschlossen und wieder gedffnet wird. Die Neuberech-
nung der Werte beim Offnen des Moduls IVAV kann nicht umgangen werden.

6.1 Betatigungsvergleich

In Abbildung 47 ist das Fenster ,Betéatigungsvergleich* und deren Aufbau dargestellt. Darin kann die
Leistungsfahigkeit der eingeschréankten Person fir alle Arbeiten auf verschiedenen Stufen angegeben
werden.

6.1.1 Ubersicht

Die Elemente im Fenster ,Betatigungsvergleich“, Symbolleiste, Beurteilungsregister, Beurteilungsmaske,
Kommentarfeld und das Ergebnisbereich werden im Folgenden beschrieben.

[ IV Beurteilung P
ﬁ ﬁ @, [‘-\ ; Her Beispiel Abldanungstachperson:  [Name Egi
B € - = AHY- Nummer ) i )
ASG /A T / Produktionsverfahren T iicszivein T Gesamtbetiich ]
Disfinition der Leistungsfahigksit pro Betrish /
Belich: [Beispel C0xCoPx CosE Co7E OO0 Beurtellungsreglster
Betrieh
Sym bo I I e I Ste iehszweiq Zeitbedarf Apteil Leistungsfahigkeit IV Kenngrosse Aletiv
chreibung [AKh] &3] [£3] BAKh
Trmenwtsohan 327279 100 75 07 T
Aussenwi tshalt | 59228 70 75 5283 I
Betizbsfuhrung \ 20000 o [\ 0 o[
Sonderaibeiten \ Rsom 100 \ 75 no| W
\ Beurteilung pauschal

Auswahl des Bereichs

Beurteilungsmaske

Kommentarfeld \

Ergebnisbereich \" !
Total ohne Beriicksichtigung Leistungsfahigkeit 36000 | 100 | 100 V
Total mit Berlicksichtigung Leistungsfahigkeit 112580 | E ] 32

Abbildung 47: IVAV Fenster , Betatigungsvergleich®
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6.1.1.1 Symbolleiste

In Tabelle 8 werden die Befehle in der Symbolleiste im Modul Betatigungsvergleich erlautert (vgl. Abbil-
dung 47).

Tabelle 8: Bedeutung der Icons in der Symbolleiste Betatigungsvergleich

Symbol Beschreibung
Zeitbedarf bei den markierten Zeilen auf den Ursprungswert
zuriicksetzen
’ Der berechnete Wert ist jener Wert, welcher vom System anhand
33 der vorgegebenen Modellierung errechnet wird. Diese Funktion soll

immer dann eingesetzt werden wenn ein manuell eingegebener
Wert (Wert ist grin hinterlegt) wieder zuriickgesetzt werden soll.

Anteil Arbeit bei den markierten Zeilen auf den Ursprungswert

zuricksetzen
’ Der berechnete Wert ist jener Wert, welcher vom System anhand
rg\ der Angaben im ,Detail zum Produktionsverfahren“ errechnet wird.

Diese Funktion soll immer dann eingesetzt werden wenn ein ma-
nuell eingegebener Wert (Wert ist griin Hinterlegt) wieder zurtick-
gesetzt werden soll.

Alle Zeilen im aktuellen Fenster selektieren / deselektieren
Tm] Mit dieser Funktion kénnen in der aktuellen Tabellenansicht alle
™ Zeilen ausgewahlt oder abgewdhit werd

-+ gewahlt oder abgewahlt werden.

Der Einsatz dieser Funktion macht vor allem im Zusammenhang

mit den Funktionen ,Anteil zurticksetzen“ und ,Zeitbedarf zurtick-

setzen” Sinn.
ﬂ Der ausgewahlte Datensatz wird bis auf Berichtsstufe berech-
i net

Mit dieser Funktion kénnen Werte aus der aktuellen Tabellenan-
sicht auf hohere Stufen bernommen werden. Siehe auch Kapitel
6.1.6.

Ergebnistext editieren

Mit Hilfe dieser Funktion kdnnen im aufgerufenen PopUp die vor-
gegebenen Texte fur die Berichte und die zeitliche Kapazitat bear-
beitet werden.

D« Berichte erstellen
- Mit diesem Butten 6ffnet man den Dialog zum Erstellen eines Be-
richts.
3 [FerBeipel -] |abzuklarende Person
Person auf welche sich die Abklarung bezieht.
S S — Abklarungsfachperson / AHV Nummer

Name der Abklarungsfachperson und AHV Nummer der Abzukla-
renden Person. Diese Werte werden vom Betatigungsvergleich
Ubernommen wenn sie dort bereits angegeben wurden.

l_%‘i Beurteilungsmaske verlassen
Alle Werte sind gespeichert

6.1.1.2 Beurteilungsregister
Die Betatigungsvergleich einer Person kann auf verschiedenen Ebenen erfolgen.

In den Beurteilungsregistern (vgl. Abbildung 47) sind unterschiedliche Detailebenen enthalten. Der Grad
der Detaillierung nimmt von rechts nach links zunimmt. Die Register entsprechen folgenden Ebenen:

Gesamtbetrieb ermdglicht eine Beurteilung auf der Ebene des Betriebs. Hier kann die Leistungsfa-
higkeit fir den gesamten Betrieb oder auch fir die einzelnen Betriebszweige Innen-
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wirtschaft, Aussenwirtschaft, Sonderarbeiten und/oder Betriebsfihrung festgelegt
werden.

Betriebszweig bietet eine Auswahl der Betriebszweige (Dropdownfeld) mit den vorhandenen Pro-
duktionsverfahren. Die Beurteilung kann auf der Ebene eines gesamten Betriebs-
zweiges oder fir jedes Produktionsverfahren separat erfolgen.

Produktionsverfahren enthalt eine Auswahl aller auf dem Betrieb vorkommenden Produktionsver-
fahren mit ihren Arbeitsverfahren. Wird in der Dropdownliste ein Produktionsverfah-
ren ausgewahlt, erscheinen in der Tabelle die im Produktionsverfahren enthaltenen
Arbeitsverfahren. Die Beurteilung kann auf der Ebene eines ganzen Produktionsver-
fahrens oder fir jedes Arbeitsverfahren separat erfolgen.

ASG / AV ermdglicht eine Beurteilung auf Ebene Arbeitsverfahren oder Arbeitsschweregrup-
pen. In der Liste werden alle Arbeitselemente eines Arbeitsverfahrens, bzw. einer
Arbeitsschweregruppe angezeigt. Die Beurteilung kann auf der Ebene eines ganzen
Arbeitsverfahrens, bzw. einer ganzen Arbeitsschweregruppe, oder fur jedes Arbeits-
element separat erfolgen.

6.1.1.3 Beurteilungsmaske

In der Beurteilungsmaske (vgl. Abbildung 47) erfolgt die Betatigungsvergleich der eingeschrankten Per-
son.

Jedes Mal, wenn der IVAV getffnet wird, wird aus den Angaben in der Variante berechnet wie gross der
Zeitaufwand fir den Gesamtbetrieb, die Betriebszweige, die Produktionsverfahren, die Arbeitsverfahren
und die Arbeitselemente ist. Diese Werte werden im System hinterlegt.

Der aus dem Arbeitsvoranschlag berechnete Anteil der Arbeiten sowie der entsprechende Zeitbedarf
kann vom Benutzer Giberschrieben werden (vgl. Kapitel ,Eigene / kalkulierte Werte®).

In der Dropdownliste kénnen die Elemente der Gliederungsstufe (Betriebszweige, Produktionsverfahren,
Arbeitsverfahren oder Arbeitsschweregruppen) ausgewéhlt werden. In der Tabelle sind entsprechend die
Datensatze aufgelistet. Fir jeden Datensatz kann die Leistungsfahigkeit der eingeschrankten Person in
Bezug auf die darin enthaltenen Arbeiten angegeben werden.

Wird im dariiber stehenden Optionenfeld eine Option ausgewahlt, werden mit diesem Wert alle Datens-
atze in der Tabelle pauschal beurteilt.

Im Ergebnisbereich im Feld Total Leistungsfahigkeit kann ein Beliebiger Wert eingegeben werden, durch
Bestatigung mit ¥ werden mit diesem Wert alle Datensétze in der Tabelle pauschal beurteilt.

6.1.1.4 Kommentarfeld
Im Kommentarfeld (vgl. Abbildung 47) kbnnen Bemerkungen und Interpretationshilfen zur entsprechen-

den Gliederungsstufe erfasst werden. Diese Kommentare kdnnen auf Wunsch auf den Berichten ausge-
geben werden.

6.1.1.5 Ergebnisbereich

Im Ergebnisbereich (vgl. Abbildung 47) wird der Zeitbedarf, der Anteil der Arbeiten sowie die durch-
schnittliche Leistungsfahigkeit ohne Berticksichtigung der Beurteilung (erste Zeile) und mit Bertcksichti-
gung der Beurteilung (zweite Zeile) angezeigt. Die durchschnittliche Leistungsfahigkeit kann manuell
Uberschrieben werden, durch Bestatigung mit ¥ werden mit diesem Wert alle Datensétze in der Tabelle
pauschal beurteilt.

6.1.2 Berichte

Mit dem Befehl = gelangt man in den ,Dialog Bericht* erstellen. Die darin enthaltenen Funktionen sind
im Kapitel Berichte beschrieben.

Folgende Berichte stehen im IVAV zur Verfligung:

Der IV Betéatigungsvergleich in Zahlen enthélt Zeitbedarfswerte, Anteile der zugeordneten Arbeiten
und Beurteilung der Leistungsfahigkeit gegliedert nach Betriebszweigen, Produktionsverfahren und Ar-
beitsverfahren.

Der IV Betatigungsvergleich Kommentare enthalt alle Kommentare gegliedert nach Betriebszweigen,
Produktionsverfahren und Arbeitsverfahren.

Der IV Betatigungsvergleich ASG enthalt Zeitbedarfswerte, Anteile der zugeordneten Arbeiten und
Beurteilung der Leistungsfahigkeit gegliedert nach den Arbeitsschweregruppen.
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Der IV Betatigungsvergleich Zahlen und Kommentare enthalt Zeitbedarfswerte, Anteile der zugeord-
neten Arbeiten und Beurteilung der Leistungsfahigkeit sowie Kommentare gegliedert nach Betriebszwei-
gen, Produktionsverfahren und Arbeitsverfahren.

Der IV Betatigungsvergleich Ubersicht enthalt Zeitbedarfswerte, Anteile der zugeordneten Arbeiten
und Beurteilung der Leistungsféhigkeit gegliedert nach Betriebszweigen und Produktionsverfahren sowie
eine Interpretation der durchschnittlichen Leistungsfahigkeit.

Das Deckblatt Arbeitsvoranschlag enthalt Angaben zum Betrieb aus dem Arbeitsvoranschlag.

6.1.3 Kalkulation Anteil Arbeit

In diesem Kapitel wird erlautert, wie sich die Angaben ,Anteil“ einer Arbeit im Detail zum Produktionsver-
fahren auf den ,Anteil” im IVAV auswirken.

Als Beispiel wurde hier das Produktionsverfahren ,Futterbau Okowiesen® ausgewahlt. Die Berechnun-
gen sind aber fir alle PVs gleich.

=, Details zum Produktionsverfahren: Futterbau Okowiesen

I~ Arbsiten mit D% Anteil arzeigen Vareinstellung alle EG Zeitbedart | T ok,

Bis K/

B

nte Wissenfutter
rn Wieseniul

Er
Einlagern Wiesenfuter

HET| Lz

Asbeitsverfahien hinzufiigen

Einflussardssen im Vertahren Eingeselats Atitskisitim Yerfohren
akt Wil WerlText inheit j Bezsichnung Antellin% | Von K | B K/

VEggen 50 kmih

Gedtemnstelrg | man ] Avfzzhlung

Bubeitsbreite Wiesenpllege A1) m

[+] [ +f

Lz
MiEE| I |

Aubsitskraft hinzufiigen

Abbildung 48: Detail zum Produktionsverfahren

Aus Abbildung 48 ziehen wir hier kurz die wichtigsten Informationen zusammen welche fir die Berech-
nungen relevant sind:

e Ausfuihrungszeitraum des Verfahrens

0 von KW 8
0 bis KW 12
e Arbeitszeitraum der eingesetzten Arbeitskraft
o von KW 1
0 bis KW 9
e Anteil in % der eingesetzten Arbeitskraft
o 10%

Hinweis: Der Anteil in % des Arbeitsverfahrens (hier im Beispiel 50%) ist nicht relevant fir die Berech-
nung des Anteils im IVAV. Dieser hat lediglich Auswirkung auf den Gesamtzeitbedarf an AKh
im IVAV.

Die Berechnung ist nun wie folgt definiert:

1. Zuerst wird die Schnittmenge des Arbeitszeitraums der eingesetzten Arbeitskraft und des Verfahrens
gebildet.

Schnittmenge = 2 Kalenderwochen

2. Dann wird ermittelt wie viele KW fir das Arbeitsverfahren Total zur Ausfihrung bendtigt werden.
Total KW =5 Kalenderwochen

3. Anteil in % der eingesetzten Arbeitskraft
10%

Der Anteil im IVAV wird nun wie folgt berechnet:
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2 Kalenderwochen
Anteil % IVAV = *10 % %100 = 4%
5 Kalenderwochen

In der Beurteilungsmaske erscheinen als Anteil fir diese Arbeit 4% (vgl.Abbildung 49 ).

ASG /A T Produktionsverfahren T Betichsaweig T Gesamtbetrich
Desfiition der Leistungsfahiksit pro Produktionsverfahren
PV Futterbau Okowiesan - 0% OB SR COT% 1002
Produktionsverfahren
Arbsitsveifatren Zelbedat | Antsil Leistungsfahigkeit | I Kenngriisse | Akl
Hame Bescheibung [4Kh] & %1 BAkh
AY_AF_EDDZ | Diiheuladen mit Ladewagen 768 100 100 i<
AV_AF_KO0Z | Zeflen von Wiesenfuller [Diitheu) 43 100 100 sl ®
AV_AF_KDOS | Wenden von Wiesenfulter (Diitheu) 400 100 100 sl
AV_AF_ADDZ | Ladeschwad [Diiheu] 265 100 100 7| W
AV_AF A0S |Nachtschwad (Diinheu) 258 100 100 [E
AVAFFO0Z | Mahen von Wissenfulter (Diitheu) 245 100 100 0m|

1Eggen

Eirlagem Dilithew mit Geblis:

Abbildung 49: Berechnung des Anteils im IVAV

6.1.4 Eigene/kalkulierte Werte

Der Benutzer hat die Moglichkeit die kalkulierten Werte (Spalte Zeitbedarf und Spalte Anteil) anzupas-
sen indem er diese durch eigene tberschreibt.

Das System markiert eine Zelle als griin sobald ein manueller Wert vom berechneten Wert abweicht.

Dies gilt sowohl fur die Spalte Zeitbedarf wie auch fur die Spalte Anteil. Im Beispiel hier wurde ein ma-
nueller Wert fir die Spalte Anteil verandert (vgl. Abbildung 50).

A5G /4 T Produktionsverfahren T Betisbsameig T Gesaribetrieb
Defirton dler Leistungsthigkeit pro Produklionsverfchien
P Wichvishhakurg (hoch] [ R S ol S ol S ol - SR
Produktionsverahren
Atbelsverfahien Zeltbedatt Anei Leistungsfahigkeit | ¥ Kenngrsse Akt
Hame Beschreibung [KH] | £l x] | Bk |
y [ TRMPODED | Produldionshibniing gesamt 205,57 100 100 o]
I TAMMOD3 | Mekeen m FEM 2072 2 100 e
AV_TRMFO01 | Filterung Michvieh Stall Ta157 100 100 | @
BV TRMFO06 | Weidegang Michvish, Laufstall 5% 100 100 [
RV _TRYO02 | Gonderarbeten Michkuhe saisonal Weide T 700 100 AL
SV_TRMEGOT | Misten und Einsticuen BLS Tielbor R 5365 00 100 |
BV_TRYODT | Gonderarbeten Milchkihe richt saisonal 5269 100 100 21|
BV_T_WO03 | Weidezaun mobi Auf_ABbau 302 100 100 |
B_TFFO0T | weidendnke 1473 100 100 am| @

Abbildung 50: PV Milchviehhaltung mit manuell eingegebenen Wert (griin markiert)

Um individuelle Werte wieder zurlick zu setzen (auf berechnete Werte wieder herstellen) kann eine oder
mehrere Linien markiert und die Werte mit dem Button 3 (fur Zeitbedarf) oder a3 (fur Anteil) zurtckge-
setzt werden auf der Symbolleiste.

6.1.5 Gewichtung Leistungsfahigkeit in Abhangigkeit des Zeitbedarfs und des Anteils

Dieses Kapitel soll zeigen wie sich die Leistungsfahigkeit berechnet. Das Beispiel bezieht sich auf die
Leistungsfahigkeit des Gesamtbetriebs. Die Berechnungen fir die Register Betriebszweig, Produktions-
verfahren und Arbeitsverfahren sind analog.

X Anteil [%] * Zeitbedarf[%] * LF[%]

0, =
LF [%] X Anteil [%] = Zeitbedarf[%]

| 7THandbuch




Invaliden-Arbeitsvoranschlag

BSG /AW T Produktionsverfahien T Betrieb:zweig T Gesamtbetrieb

Definition der Leistungsfhigksit pro Betrish

Betrieb: [Nussbaum Roland " 0% (" 25% (" 50% (" 75% (" 100%

Betichszweig Zeitbedart Anteil Leistungsfahigkeit IV Kennarsse Aktiv
Beschreibung | [AKR] [ 21 | BAKh

» Sonderatbeien 000,00 50 25 5,00

Tnerwantschalt 530,00 [ 50 73,80

Betrebsfubrung 100,00 &0 100 0.00

<

Ryl

<]

Tatal ohne Beriicksichtigung L sistungsfahigkeit [ 13000 | s | 100 v
Total mit Beiiicksichtigung Leistungstahigkeit [ 4z500 | 20 [ *®

Abbildung 51: Anteil Total mit berticksichtiger Leistungsfahigkeit

LF [%] = 1000AKh +90% * 25% + 500AKh * 80% * 50% + 100Akh * 60% *100% 36%
o 1000AKh *90% + 500AKh *80% + 100Akh * 60% B ’

6.1.6 Automatisches / manuelles Ubernehmen und Berechnen auf der hoheren Stufe

Das IVAV System verfugt Gber vier (bzw. fiunf mit ASG) Beurteilungsebenen: Gesamtbetrieb, Betriebs-
zweig, Produktionsverfahren und Arbeitsverfahren.

Das System ist so ausgelegt, dass beim Arbeiten in diesen Registern die eingegeben automatisch Werte
auf alle hoheren Register hochgerechnet werden. Das heisst, wenn zum Beispiel Eingaben im Register
Produktionsverfahren vorgenommen werden, dann werden diese automatisch auf die Register Betriebs-
zweig UND Gesamtbetrieb tiibernommen.

Der umgekehrte Weg hingegeben gilt nicht. Eingaben zum Beispiel im Gesamtbetrieb werden NICHT
auf tiefere Register Ubernommen. Das ist auch nicht sinnvoll, da es sonst zu Inkonsistenzen kommen
kann.

Durch Dricken der Taste £ werden die Kalkulationen im aktuellen Register auf alle hoheren Register
Hochgerechnet. Es stellt sich nun die Frage wann diese Taste zum Einsatz kommen soll, da das System
die Hochrechnung ja sowieso bei jeder Eingabe automatisch vornimmt. Dies soll das folgende Beispiel
veranschaulichen:

Der Benutzer hat sich entschieden die Beurteilung des IVAV auf Stufe Betriebszweig vorzunehmen.

Er will nun die kalkulierten Werte 1141.05 AKh und den Anteil 77 % anpassen und durch manuelle Ein-
gaben ersetzen.
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ASE F AW T Produktionsverfahien T Betriebszweig T Gesamtbetrisb
Defirition der Leistungsiahiakeit pro Betrishszweig
Eetiiebszweig Innenwirtschaft j C 0% 29% & 80 7o ¢ 100%
Betriebszweig
Aubeitsverfahien Zeitbedarf Artei Leistungsfahigkeit IV Kenngrtisse Aiktiv
Name Beschreibung [4Kh] %] %] BAKh
» [PV_TRM 003 [Michvishhaltung (hoch] | 1141.05] 7] 50 | 1380 Vo]
Total ohne Berlicksichtigung Leistungsfahigkeit [ gg1.24 | 7 | 100 v
Tatal mit Beriicksichtigung Leistungsfahigkeit [ 44062 | ECl| 50

Abbildung 52: Register Betriebszweig, kalkulierte Werte fur Milchviehhaltung
Wir ersetzen den Zeitbedarf durch 2000 AKh und den Anteil durch 80%.

A5G /AY T Produktionsverfahren T Betriebszweig T Gesamibetiieb
Definition der Leistungsfahigkeit pro Betriebszweig
Betishszweig: Innenwittschaft | 0z 2% ¢80z C 5% C 1003
Betishszweig
ubeitsvertahren Zeitbedarf Arteil Leistungsfahigkeit IV Kenngriisse Aikdiv
Name Beschieibung [AKh] [z [z BaKh

» iPY_TAM_ 003 [Milchviehhaltung (roch] \ 2000 EII]| a0 | 50 | 1380 v
Tatal chne Beriicksichtigung Leistungsfahigheit [ 1600.00 | a0 | 100 v
Tatal mit Bericksichtigung Leistungsfahigkeit [ 80000 | a0 | 50

Abbildung 53: Register Betriebszweig, manuelle Werte fir Milchviehhaltung

Das System Ubernimmt die Werte aus der Stufe Betriebszweig in die Stufe Gesamtbetrieb automatisch
und fahrt auf der Stufe Gesamtbetrieb die Berechnungen durch.
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A5G AV Produktionsverfahien T Betriebszweig T Gesamtbetrieb
Definition der Leistungsfahigkeit pro Betrieh
Eetrieh |Nussbaum Roland 0% C25% C80%  75% O 100%
Betrieh
Betriehszwmeig Zeitbedart Antail Leistungsfahigkeit IV Kenngrisse Akiv
Beschreibung [AKh] 2] %] BAKh
3 ;Sunderarhewten 2447.00 100 100 0.00 v
Innenwirtschaft 2000.00 a0 50 19.80 v
Eetriebsfiihnng 200,00 100 100 0.00 v
Total chne Berlicksichtigung Leistungsfahigkeit [ y247.00 | a | 100 v
Total mit Berlicksichtigung Leistungsfahigkeit | 344700 | | a1

Abbildung 54: Register Gesamtbetrieb: die Werte wurden automatisch in dieses Register hoch-
gerechnet

Der Benutzer entscheidet sich nun die IVAV Beurteilung im Gesamtbetrieb durchzufiihren. Im Register

Gesamtbetrieb werden nun die Werte Zeitbedarf und Anteil wieder auf die kalkulierten Werte zurlickge-
setzt.

-4 -
;f K

kalkulierten Anteil zurtickholen

kalkulierten Zeitbedarf zurtickholen

ASG JAY T Produktionsverfahien T Beliebszwelg T Gesamtbetrieb
Definition der L sistungsf3higkeit pro Betrieh
Betrieb [Nussbaum Foland 0% 28% ¢ BO0% O 7R% O 100%
Betiieb
Betrisbszweig Zeithedarf Artei Leistungsfahigkeit IV Kenngrosse Aktiv
Beschreibung [4Kh] %] [%] BAKh
» :Sorderarbeiten 2447.00 100 100 ool W
Innenwittschaft 1141.05 77 50 1380
Betriebsfhrung 200.00 100 100 ool
Total ohne Beriicksichtigung L eistungsfhigkeit [ 352824 | 9 | 100 v
Tatal mit Beriicksichtigung Leistungsfahigleit [ 3087.62 [ 82 | ]

Abbildung 55: Vorgabewerte im Register Gesamtbetrieb zurtickholen

Zu einem spateren Zeitpunkt will der Benutzer doch wieder im Betriebszweig die IVAV Beurteilung
durchfiihren. Da nun aber die manuellen Werte im Register Gesamtbetrieb soeben durch die kalkulierten
Werte ersetzt wurden, ist die Stufe Gesamtbetrieb aus Sicht der Stufe Betriebszweig nicht mehr konsis-
tent. Diese Inkonsistenz kann nun dadurch behoben werden indem im Register Betriebszweig der Button
11 betatigt wird. Eine zweite Moglichkeit um die Inkonsistenz zu beheben wiirde sich bieten indem man

einfach nochmals einen Wert in einer Zelle eingibt (z.B. den Anteil nochmals auf 80% setzt.). Die Aus-
wirkung ist genau dieselbe.
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ASG /A T Produktionsverfahren T Betriebszweig T Gesamtbeliieb
Definition der Leistungsfahigkeit pro Betriebszweig
Betriehszweiq: Innenwittschaft -l C0%C25% 8% C 78 C100%
Betriebszwein
Abeitsverfahren Zeitbedarf | Arteil | Leistungstahigkeit | v Kenngrisse | Akt
Name Beschisibung [4Kh] [ [%] EAKh

» iPY_TAM_003  [Milchviehhaltung (roch] \ 2000 uu| a0 | 50 | 1380 |
Total ohne Beriicksichtigung L eistungsfahigksit [ 1600.00 | an | a0 v
Total mit Berticksichtigung Leistungsfahigkeit [ 200.00 | F| 500

Abbildung 56: Inkonsistenz der Stufe Betriebszweig mit der Stufe Gesamtbetrieb

A5G A AW T Produktionsverfahien T Betriebszweig T Gesamtbetrieb
Definition der Leistungsfahigkeit pro Betrieb
Betrieb: |Wussbaum Roland 0% ( 28% ( B0% ( 75% (" 100%
Eetrieh
Betriebszwmeig Zeitbedart | Anteil | Leistungstahigkeit | I Kenngriosse Akt
Beschreibung [&Kh] [%] [E4] BAKh
3 :Sonderarbe\ten 2447.00 100 100 0.oo v
Irnenuirtschaft 2000.00 a0 50 19.80 I3
Betriebsfiihrung 200.00 100 100 0.00 =2
Tatal ohre Bericksichtigung Leistungsfahigkeit [ 24700 | ET| 100 v
Tatal mit Beriicksichtigung Leistungsfshigkeit [ 244700 | | a1

Abbildung 57: Das Register Gesamtbetrieb ist wieder konsistent mit dem Register Betriebszweig

6.1.7 Gleiche Arbeitsverfahren in einem Produktionsverfahren

Der ART-AV kann fur ein Produktionsverfahren mehrere gleiche Arbeitsverfahren beurteilen. Im IVAV ist
dies nicht gewtinscht. Gleiche Arbeitsverfahren aus dem ART-AV werden im IVAV zu einem Arbeitsver-
fahren zusammengefasst. Somit muss die Leistungsfahigkeit in einem AV nur einmal beurteilt werden
auch wenn es mehrmals vorkommt.

Das folgende Beispiel soll veranschaulichen wie sich die Abbildung mehrerer AVs aus dem ART-AV in
den IVAV auswirkt.

Die Arbeit ,Bearbeiten von Wiesenfutter* im Produktionsverfahren Okowiesen wei3t zwei Arbeitsverfah-
ren ,Wenden von Wiesenfutter* und ,Zetten von Wiesenfutter" auf. Diese zwei AVs sind jeweils doppelt
aufgefiihrt, da das Modell des PVs dies so vorgibt.
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. Details zum Produktionsverfahren: Futterbau Okowiesen

[~ Arbeiten mit 0% Antei anzeigen

Ecarbeiten « ther

S chwsden von wisssrittsr

Emte Wiesenluiter
Einlagem Wissenfutter

Vorginstelung ‘ A EG Zeitbedaif 2uilick |
Veufahren Anteilin% | Vonkw | Biskw | Lohnunten j
iy Pfutter (Dilithew) 25
Weanden von Wisserfutter DiinheL) 100 2 7 I
Zeten von Wiesenfulter [Durhew] 100 % 7 T
Zetten van Wiesenfutter [Durthen] 100 = 7 &

Arbeitsverfaren hinzufiigen

Einflussardssen im Verfahen

skt Wert ‘WeitT et

Eirflussgisse

Eingesetzte Arbeitskraft im Verfahren

Bezeichnung Anteilin% | Won KW | Bis Kiw Leistung

Eirireit j

I cetichleiter 1 Eingesshrank!
Parzelenom Vieleck 1 uizaiung
Vwenden 85 kmvh
Arteil Handarbet 00 %
Anhangevetahien angebat Aufzahiung
Atbeistrete Kreisehever 55 n

il

IAJ

o el
2 Arbsitskraft hinzufiigen

Abbildung 58: Das Produktionsverfahren Okowiesen besitzt mehrere gleiche Arbeitsverfahren

Die zwei Arbeitsverfahren ,Wenden von Wiesenfutter* und ,Zetten von Wiesenfutter* werden im IVAV im
Produktionsverfahren nur jeweils einmal aufgelistet. Der doppelte Aufwand an AKh fir die Ausflihrung
der Arbeitsverfahren wird jedoch im IVAV bericksichtigt.

ASG A Produktionsverfahren T Belriebszweig T Gesamtbetiieh
Definition der Leistungsfahigkelt pio Produktionsverfahren
P Futterbau Dkowiesen _vj 0% 5% B0 (" 75z ( 100%
Produklionsvertahien
Arbsitsverishien Zeitbedaif At Leistungsf3higkeit IV Kennarsse Akliv
| Mame Beschreibung [AKh] ] I ] (4] Bakh
AV_AF_EQ0Z  |Diinheu laden mit Ladewagen .82 100 100 1 W
]
]
AV_AF_ADD2  |Ladeschwad [Diiheul 744 100 100 o7 @
AV_AF_ADDS  |Nachtschwad [Diitheu) 715 100 100 7| @
AV_AF_HOO3  |Eirlagem Diinheu mit Geblase 641 100 100 0| ¥
AV_AF_FODZ  |Mahen von Wiesenfulter [Dilrheu] 634 100 100 =
AV_AF_MODT  |Wiesen Eggen 366 4 100 o[ W
Total chne Beriicksichtigung Leistungsfahigkeit [ 8258 | % | 100 v
Total mit Berticksichtigung Leistunasfahigkeit [ 8258 [ % | 100

Abbildung 59: Abbildung der zwei Arbeitsverfahren aus dem ART-AV in den IVAV

Um dies zu veranschaulichen wird im Detail zum Produktionsverfahren der Anteil von jeweils einem Ar-
beitsverfahren angepasst. Fiur Wenden von Wiesenfutter wird er auf 50% gesetzt. Fir Zetten von Wie-

senfutter auf 0%.

Hilfesystem ART-AV| Hilfesystem ART-AV | Februar 2013



Invaliden-Arbeitsvoranschlag

. Details zum Produktionsverfahren: Futterbau Okowiesen

W Arbeiten mit 0% Anteil anzeigen Voreinstelung ‘ Al EG Zeitbedarf zuriick |

Werlahien Anteil in 7% Wan K Biz K/ Laohnuntern j
» B senfutter [Diirheu] 25

Bl tter Wenden von Wissenfutter [Diitheu) 100 E3 27 [
Schwaden van Wiessnfutter Zetter von Wieserfutter (Diinheu] 0 25 27 T
Emte Wigsenfuiter
Einlagemm Wissenfutier Zetten van Wissenfulter (Dtheu) 100 3 27 [
Arbeitsvarfahren hinzufiigen
Einflussgrtissen im Verfahren Eingesetete Atbeitskraft im Verfahren
Eirflussgisse akt Wert et et Einhst j Eezeichnung Anteilin % | VonKw | BisKwi Leistung j
[Y Fazellenanzah

1Y Eietictsleiter 1

Parzellenform Vielack 1 Aufzhlung

Wenden 85 kmvh

Anteil Handarbei 00 %

Anhangevertahren angebaut Aulzahlung

Arbeitsbreite Kreiselhzuer 55 m

=
ol M) | +f

1l i Arbeitskraft hinzufiigen

Abbildung 60: Anpassung des Anteils jeweils eines Arbeitsverfahrens

Wird der IVAV nun neu gestartet so fliessen die Anpassungen der Anteile aus dem ART-AV Detail zum
Produktionsverfahren in die Berechnung der Arbeitsverfahren ein.

Es ist ersichtlich, dass sich fir das Arbeitsverfahren ,Zetten von Wiesenfutter® der Zeitbedarf auf

4.97 AKh halbiert hat, da der Anteil im Detail zum Produktionsverfahren von einem AV auf 0% gesetzt
wurde.

Der Zeitbedarf fir das AV ,Wenden von Wiesenfutter* hat sich ebenfalls angepasst. Eine genaue Vor-

hersage Uber die Anzahl an AKh wie beim AV ,Zetten von Wiesenfutter Iasst sich jedoch nicht machen,
da sich die Anpassung des Anteils aus dem Detail zum Produktionsverfahren nicht linear verhalt.

ASE LAY T Produktionsverfahren T Betriebszieig T Gesamtbetrieb

Defintion der Leistungsfzhigkeit pro Produktionsvertahren

P Futterbau Okowiesen - 0% X% CSI% (7R 100%
Produktionsverfahren
Arbsitzvertshien Zeitbedart Anteil Leistungsfahigkeit IV Kenngrissse Aktiv
Name Beschreibung [AKh] & 1 BAKh
AW_AF_EOD2 | Diintheu laden mit Ladswagen *82 100 100 18] =
AN_AF_AODZ | Ladeschwad (Diirheu] 744 100 100 017w
715 100 100 EE

Einlagem Diitheu mit Giebldse

Mahen von Wiesenfutter [Diirhew) B34 100 100 020

» G von Wiesenfuiter [Diiithev)

AV_AF_MOD1 366 4 100 ota|
Total ohne Beriicksichtigung Leistungsfahiakeit [ %% | % | 100 v
Tatal mit Beriicksichtigung Leistungsfahigkeit [ 7% | % | 100

Abbildung 61: Neuberechnung im IVAV zeigt den Einfluss der Anpassung aus dem DZP

6.1.8 Aktive / inaktive Verfahren

Der IVAV bietet die Moglichkeit einzelne Zeilen (Betriebszweige, Produktionsverfahren, Arbeitsverfah-

ren, Arbeitselemente) aus den Berechnungen auszuschliessen. Dies kann Uber die Spalte , Aktiv* vorge-
nommen werden.

Hinweis: Es ist zu beachten, dass das Inaktivschalten einer Zeile und das Setzen der LF in einer
Zeile auf 0% NICHT dieselben Auswirkungen auf die Berechnungen haben. Beim Setzen
der LF auf 0% wird der Zeitbedarfsanteil dieser Zeile in die Berechnung der Gesamtleis-
tungsfahigkeit mit einbezogen, beim Inaktivschalten nicht (vgl. Kapitel 6.1.5).

| 7THandbuch




Invaliden-Arbeitsvoranschlag

A5G 2 AY T Produktionsverfahien T Betriebszweig T Gesamtbetrieb
Definition der Leistungsfahigheit pro Betrich
Batieb [Nussbaum Fokand C 0% C 2% 5% 75% C 100%
Betrieb
Betriebszweig Zeithedart Antei LeistungsFahigkeit IV Kenngriisse Akt
Beschreibung [4KhR] 7] 1% BAKh
} {Sonderarbeiten | 200 uu\ 100 \ 75 | unu\ 2 ]
Betriebsfihrng | 5000 nn\ 100 \ 25 | nnn\ [~ |
Total ohne Beriicksichtigung Leistungsfahigkeit [ 520000 | 100 | 100 v
Takal mit Beriicksichtigung Leistungstahigk it [ 1400.00 | E| 27

Abbildung 62: Alle Zeilen sind aktiv und haben einen Einfluss auf d

A5G /AW T

Produktionsverfahren

[

Betrisbszweig T

Diefintion der Leistungsthigkeit pro Betich

Gesamtbetiieb

Btrieh: [Mussbaum Roland 0% G Bx C50% O 5% O 100%
Betrieb
Betrisbszweig Zeithedart Antei LeistungsFahigkeit IV Kenngriisse Akt
Beschreibung [AKhR] [ %1 BAKh
} | Sonderaibeiten | 2nnnn\ 100 \ 75 | nanf
Betrishsfiihng | 5000, nn\ 100 \ 25 | nnn\ [El |
Total ohne Beriicksichtigung Leistungsfahigieit [ 500000 | 100 | 100 v
Takal mit Beriicksichtigung Leistungstahigk it [ 126000 | | E

ie Gesamtleistungsfahigkeit

Abbildung 63: Nur die , Betriebsfihrung“ Zeile ist aktiv und hat einen Einfluss auf die Gesamt-

leistungsfahigkeit

6.2 Einkommensvergleich

Das Modul ,Einkommensvergleich erlaubt einen Vergleich nach betriebswirtschaftlicher oder steuerli-

cher Buchhaltung.

6.2.1 Ubersicht

Die Elemente im Fenster ,Einkommensvergleich* werden in Abbildung 64 bezeichnet und im Folgenden

beschrieben.
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B3 IV Einkommensvergleich =
=l O Ay D e Abklaungsfachpersan:  |Mame
SIS ——

b s i / AHY- Hummer: ) ) )
Betriehswirtschaftliche Buchhalt T Stflieriche Buchhaltung k ]
\

4 E /c D E \ F G H I J K L M Mo
+ O v v v v v
2z 2000 in % 200 \in% 2002 in % 2003 in % 2004 in % mittel in %
3 Total Lei 100.0% 100\0% 100.0% 100.0% 100.0% A00. 0% —]
4 Total D /
5 Total /
6 Bebaud i /
° | |ee] Symbolleiste
2 el = =TT
a MaschinenZugkrafte (inkl. Abschraibungen) . .
10| [Automabie (k. Abschreiungen) Vergleichsbasis
11 Arbeiten durch Dritte / Maschinenmizten
12
12
14
15 Aligemeine Betriebckosten
16 Obrige Kosten
17 Pers. AHV/IV/EQ Beitrge wers. Person
18 Betri i
19 Farzonalkostan
20 /
21
2z
Pl Pachizinsen / Miszinse
4 Schukdzinsen
25 Landwir
% (brige Einkommen
m .
= Kalkulationstabelle
= Formulare
at Zulagen, Renten, Versfherungen
3z
3
Ly J. Privatverbrauch [
a5 i italbilduhg / verzehr
Eli] Privater Ausgleich
1
38
) i i snderung =

M| 4| »| M| Buchhaltung / Kaorrekiuren / Invaliditatsbemessung 4 | ‘ 3

Abbildung 64: Fenster "Einkommensvergleich"

6.2.1.1 Symbolleiste
In Tabelle 9 werden die Befehle in der Symbolleiste im Modul Einkommensvergleich erlautert (vgl. Abbil-
dung 64).

Tabelle 9: Bedeutung der Icons in der Symbolleiste Einkommensvergleich

Symbol Beschreibung
D Vorlage laden

Die Vorlage wird neu geladen. Alle Werte im Einkommensvergleich
werden geldscht.

l l Eingaben speichern
. Speichert alle Eingaben.

;‘f‘j‘j Ubernahme Zeitbedarfswerte aus Betatigungsvergleich
L Arbeitszeitbedarfswerte werden aus dem Betatigungsvergleich
tbernommen

zeitliche Kapazitéat bearbeiten

Die zeitliche Kapazitat der abgeklarten Person kann editiert wer-
den.

D Berichte drucken

Die aktuelle Ansicht wird in einer Bildschirmvorschau angezeigt
und kann anschliessend gedruckt werden.

"
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\ Export
*ﬁ' Exportiert den Einkommensvergleich in eine Excel Datei. Spei-
cherort und Dateiname kénnen angegeben werden.
R Abklarungsfachperson / AHV Nummer

AT | I I
Name der Abklarungsfachperson und AHV Nummer der Abzukla-

renden Person. Diese Werte werden vom Betatigungsvergleich
Ubernommen wenn sie dort bereits angegeben wurden.

Léi Fenster schliessen

Falls noch ungespeicherte Mutationen vorhanden sind wird gefragt
ob gespeichert oder das Fenster ohne speichern geschlossen
werden soll.

6.2.1.2 Vergleichsbasis

Der Einkommensvergleich kann aufgrund der betriebswirtschaftlichen oder der steuerlichen Buchhaltung
erfolgen. Im jeweiligen Register stehen die spezifischen Tabelle zur Verfiigung (vgl. Abbildung 64).
6.2.1.3 Formulare und Kalkulationstabelle

In den Formularen ,Buchhaltung®, ,,Korrekturen“ und ,Invaliditdtsbemessung” (vgl. Abbildung 64) kénnen
die Daten eingegeben werden. Mit “% werden die Arbeitszeitbedarfswerte aus dem Betatigungsvergleich
Ubernommen.

In den Kalkulationstabellen kénnen die Daten eingegeben und wieder geléscht werden. In Eingabezeilen
kénnen vorgegebene Texte ersetzt werden.

Leere Zeilen kénnen genutzt werden. Es kdnnen keine Zeilen hinzugefligt oder entfernt werden.

Berechnete Summen koénnen manuell tUberschrieben werden. Durch Eingabe eines darlUber liegenden
Feldes wird eine manuell geanderter Wert wieder durch die berechnete Summe ersetzt.

6.2.2 Berichte

Mit dem Befehl % kann die aktuelle Tabelle in einer Bildschirmvorschau angezeigt werden.
In der Bildschirmvorschau stehen folgende Funktionen zur Verfiigung:

EN sendet die Ansicht an den Drucker.
A zoomt die Ansicht.

Hr blendet die Gitternetzlinien aus bzw. ein.
9 schliesst das Fenster.
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