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Vorhandene arbeitswirtschaftliche
Daten zur Schweinehaltung sind
haufig veraltet oder stammen aus
ausléndischen Untersuchungen.

Deshalb sind sie nicht unmittelbar
auf heutige Schweizer Verhéltnisse
mit hdufig sehr kleinen Strukturen
ubertragbar. Objektives Datenmate-
rial zu tierfreundlichen Aufstallungs-

k.

Abb. 1. Einzelhaltung ferkelfihrender Sauen.

systemen liegt bislang nur wenig
vor. Dabei spielen gerade solche Sy-
steme kiinftig in der Schweinehal-
tung eine bedeutendere Rolle. Die
Schweizerischen Richtlinien fiir die
Haltung von Schweinen besagen
unter anderem, dass den Tieren in
Abhéngigkeit von der Fiitterungsart
eine Beschéftigungsmaoglichkeit

gegeben sein muss. Besonderes
Augenmerk liegt hierbei auf der
Fliissigfiitterung. Die zuséatzlichen
Gaben von Stroh oder Strohhéacksel
als Beschiéftigungsmaterial fiir die
Tiere bringen allerdings einen tagli-
chen Mehraufwand an Arbeit fiir den
Landwirt mit sich. Dieser hat Aus-
wirkungen auf den Gesamtarbeits-
zeitbedarf pro Zuchtsau bzw. Mast-
schwein.

Ziel des Projekts ist die Erstellung
von allgemeingiiltigen Planzeiten
und Arbeitszeitmodellen fiir kleinere
Betriebseinheiten sowohl in der
Schweinezucht als auch in der
Schweinemast. Das vorliegende Da-
tenmaterial der FAT soll interessier-
ten Bauern und Beratern als Grund-
lage fiir eigene arbeitswirtschaftli-
che Kalkulationen im Bereich der
Zuchtsauen- und Mastschweinehal-
tung dienen.
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Verfahren der Haltung
und Fitterung von
Zuchtsauen

Die heutige Zuchtsauenhaltung lasst
sich nach den Kriterien «mit Einstreu»
und «ohne Einstreu» unterteilen.
Zudem ist das Reproduktionsstadium
der Sau zu beriicksichtigen: «s&u-
gend», «abgesetzt» oder «tragend im
Galtstall». Bei den jeweiligen Fitte-
rungsverfahren wird grundsatzlich zwi-
schen Trocken- oder Fliissigfiitterung
unterschieden. Dabei kénnen Futter-
aufbereitung und -zuteilung von Hand,
halbautomatisch oder vollautomatisch
erfolgen. Haltungs- und Fitterungs-
verfahren kénnen in der Regel beliebig
miteinander kombiniert werden.
Siugende Zuchtsauen werden Uber-
wiegend in Einzelhaltungssystemen
gehalten (Abb. 1). Tragende und leere
Sauen sind sowohl in Einzelhaltungs-
als auch in Gruppenhaltungssystemen
anzutreffen (Abb. 2). Unterschiede gibt
es in der Dauer der Saugezeiten, wel-
che wiederum die Umtriebsdauer be-
einflussen. Normalerweise variieren die
S#ugezeiten zwischen fiinf und sieben
Wochen.

Abgesetzte Sauen werden bis nach der
Wiederbelegung hauptséchlich einzeln
gehalten. Dies erfolgt im wesentlichen,
um Verletzungen des Gesduges bei
Rangkampfen zu verhindern.

Die Einzelhaltung ist derzeit die am
meisten verbreitete Haltungsart fir tra-
gende Sauen. Durch den Einsatz einer
Computer-Abruffiitterung  wird eine
Haltung in Grossgruppen ermdglicht.
Geniigend Stroheinstreu und eventuell
ein zusatzlicher Auslauf bieten den Tie-
ren ausreichend Beschéftigungsmdg-
lichkeiten und Platz, um Aggressionen
vorzubeugen. Gruppengrossen mit
mehr als 30 Tieren sind problemlos
moglich.

Die Aufzucht abgesetzter Ferkel erfolgt
grundsétzlich in Gruppenhaltung. Hau-
fig verbleiben die Ferkel dabei nach
dem Absetzen in der Abferkelbucht
(Kombibucht). Bei anderen Haltungs-
verfahren werden die Ferkel in speziel-
len Jagerstillen gehalten. Die Aufstal-
lung erfolgt dort auf Teilspaltenb&den
oder auf Tiefstreu.

Nach weniger als vier Wochen Sauge-
zeit haben die friih abgesetzten Ferkel
ein geringes Anfangsgewicht. Dieser

Abb. 2. Gruppenhaltung von Galtsauen.

Riickstand gegeniiber den spat abge-
setzten muss bis zum Einstallen zur
Mast mit einem durchschnittlichen Le-
bendgewicht von 25 kg aufgeholt wer-
den und ist bei arbeitswirtschaftlichen
Kalkulationen zu beriicksichtigen. Die
Futterung erfolgt in diesem Haltungs-
abschnitt {iblicherweise mit zugekauf-
tem Ferkelaufzuchtfutter, das in Auto-
maten ad libitum zur Verfligung steht.

Verfahren der Haltung
und Fitterung von
Mastschweinen

In der Schweinemast werden die Tiere
grundsétzlich in Gruppen gehalten
(Abb. 3). Das System Mastschweine-
stall kann man nach unterschiedlichen
Gesichtspunkten gliedern. Ein Kriteri-
um ist das Haltungsverfahren: strohlos
oder eingestreut. Die Bauweise, ob
offen oder geschlossen gebaut, ist ein

Abb. 3. Haltung von Mastschwemen auf Teilspaltenbdden.




Verfahren Zuchtsauen/Mastschweine

weiteres Kriterium (Abb. 4). In Verbin-
dung mit dem Fitterungssystem
(trocken/fliissig, vollautomatisch/halb-
automatisch/von Hand), Troganord-
nung und dem Entmistungssystem
(Festmist/Fllssigmist) gibt es eine Viel-
zahl an Kombinationsmdglichkeiten.
Eine weitere Differenzierung kann
durch das Umtriebsverfahren erfolgen.
Bei der kontinuierlichen Produktion
werden laufend Mastschweinegrup-
pen zu- und verkauft, was den Vorteil
einer guten Platzausnutzung und kei-
nerlei Arbeits- und Tierbedarfsspitzen
(z.B. beim Einstallen) hat. Beim Rein-
Raus-Verfahren werden samtliche
Mastgruppen gleichzeitig einge- und
wieder verkauft. Der komplette Stall
kann nach dem Ausstallen griindlich
gereinigt und desinfiziert werden. Das
Lebendgewicht beim Einstallen liegtim
Mittel bei 25 kg, beim Verkauf zwi-
schen 95 und 105 kg. Die Dauer der
Mast liegt bei mittleren Tageszunah-
men von 650 bis 800 g pro Tier zwi-
schen 120 und 95 Tagen.

Was wurde untersucht?

Bei den Galtsauen wurde sowohl die
Einzelhaltung im Kastenstand als auch
die Gruppenhaltung in Buchten (Teil-
spaltenboden) mit vier Sauen oder in
Grossgruppen mit bis zu 25 Sauen un-
tersucht. Vom Fiitterungsverfahren her
wurden Arbeitszeitmessungen zur
Trocken- (mit Abruffiitterung oder Fut-
terzuteilung von Hand) und zur Flis-
sigftitterung (Zuteilung mit Futterpisto-
le) durchgefiihrt.

Nahezu alle sdugenden Sauen werden
nach wie vor in Einzelbuchten gehal-
ten. Die Arbeitszeitmessungen wurden
deshalb bei einzeln in Kombibuchten
aufgestallten Sauen durchgefiihrt. Bei
Trockenflitterung erfolgte die Futterzu-
teilung mit einer Handschaufel aus
einem Muldenwagen, bei Flissigfiitte-
rung mit einer Futterpistole oder mit
Eimer und Muldenwagen. Die Futter-
anmischungen bei der Flissigfiitterung
erfolgten  prozessrechnergesteuert,
vollautomatisch oder von Hand.

Im Bereich der Mastschweinehaltung
wurden nur Systeme untersucht, die in
Zukunft vermehrt eingesetzt werden.
Alle voll eingestreuten Systeme waren
als Offenfrontstélle gebaut. Bei den
Betrieben mit Teilspalten wurden die
Buchten tiglich mit Besen oder
Schrapper gereinigt. Als Fiitterungsva-

Abb. 4. Haltung von Mastschweinen im Offenfrontstall.

rianten wurden Flissig- und Trocken-
futterzuteilung untersucht.

Bei einstreulosen Verfahren ist zu be-
achten, dass nach den schweizeri-
schen Richtlinien fir die Haltung von
Schweinen den Tieren ein Mindest-
mass an Beschéftigungsmdglichkeiten
in Form von Stroh, Strohh&cksel oder
Rauhfutter verabreicht werden muss.
Deshalb wurde der Arbeitszeitbedarf
fir das Einstreuen der Beschafti-
gungsmaterialien zusétzlich ermittelt
und in die Kalkulationen einbezogen.

Wie wurde untersucht?

Arbeitszeitstudien dienen zum einen
der Analyse des Einzelbetriebes, zum
anderen zur Erstellung von allgemein-
glltigen Planzeiten. Diese bilden die
Grundlagen fiir arbeitswirtschaftliche
Kalkulationen zur Betriebsplanung.
Bei der Auswahl der Betriebe wurde
darauf geachtet, moglichst reprasenta-
tive Haltungssysteme einzubeziehen.
Vor den Zeitmessungen wurden die
einzelnen Arbeitsvorgénge der Betrie-
be erfasst und beschrieben. Dies er-
folgte mit Hilfe eines Fragebogens, in
dem die Arbeitsabldufe aufgenommen
wurden. Im Anschluss an die Betriebs-
beschreibung erfolgte die Einfluss-
gréssenbestimmung. Als Einflussgrés-
sen werden alle Faktoren verstanden,
die einen wesentlichen Einfluss auf den
Arbeitszeitbedarf der einzelnen Ar-
beitsschritte haben kénnen (zum Bei-
spiel Weglange, Tierzahl, Futtermenge
usw.).

Die Arbeitszeitmessungen erfolgten
mit dem elektronischen Zeiterfas-
sungssystem «TIMER» der FAT. Die
Messwerte konnten damit gespeichert
und direkt auf einen PC (bertragen
werden. Hierdurch wurden Ubertra-
gungs- und Ablesefehler ausgeschlos-
sen.

Nach den Messungen und der tabella-
rischen Aufbereitung der Messdaten
erfolgte die statistische Auswertung
der Daten. Sie wurden unter anderem
auf Zufalligkeit, Normalverteilung und
Ausreisser hin getestet. Ein weiterer
wichtiger Test (Epsilon-Test) gibt die
relative Streuung um den Mittelwert an.
Das abgesicherte Datenmaterial konn-
te fUr die Erstellung von allgemeingtil-
tigen Planzeiten herangezogen wer-
den.

Wie werden die Arbeiten unterteilt?

Die Gesamtarbeit in der Zuchtsauen-
haltung gliedert sich in tagliche und
nichttagliche Arbeiten. Als tégliche
Arbeiten werden alle Arbeiten be-
zeichnet, die jeden Tag regelmassig
vorkommen. Hierzu z&hlen zum Bei-
spiel Fittern, Ausmisten und Kontroll-
géange. Sie haben den grossten Anteil
am Gesamtarbeitszeitbedarf. Zu den
nichttdgliche Arbeiten (Sonderar-
beiten) hingegen gehdren zum Beispiel
Trachtigkeitskontrollen, Umstallen von
Sauen in den Abferkelstall, Durch-
fihrung von Impfprogrammen, Aus-
stallen von Mastschweinen oder die
grindliche Reinigung und Desinfektion




einer Bucht oder eines ganzen Stallab-
teils. Diese Arbeiten unterliegen auch
einer gewissen Regelmassigkeit, sind
aber nicht an eine feste Uhrzeit gebun-
den.

Arbeitszeitbedarf fiir
ferkelfilhrende Sauen

Der Gesamtarbeitszeitbedarf fiir die
ausgewahlten Verfahren der Haltung
von ferkelfiihrenden Sauen ist in den
Abbildungen 5 bis 7 dargestellt. Es sind
dabei immer die taglichen Gesamtar-
beitszeiten einschliesslich der Kontroll-
arbeiten aufgefiihrt. Die Kalkulationen
beziehen sich auf Bestandesgréssen
von funf bis 40 ferkelfihrenden Sauen
pro Betrieb. Bei Variante Z1 in Abbil-
dung 5 ist dabei ein Alleinfutter unter-
stellt, welches zweimal téaglich mit Fut-
terwagen und Eimer zugeteilt wird. Die
Entmistung erfolgt bei dieser Variante
als Schubkarrenentmistung auf den
Misthaufen. Die Einstreu erfolgt mit
kleinen Hochdruck-Ballen. In Variante
Z2 (Abb. 6) wird demgegeniiber eine
Flussigfiitterung mit Handaufbereitung
und Eimerzuteilung unterstellt. Die Ent-
mistung erfolgt nun von Hand mit
Schrapper in Abwurfschéchte. Als Ein-
streumaterial dient Strohhécksel. Vari-
ante Z3 ist die am besten technisierte
Variante (Abb. 7). Es handelt sich auch
hierbei um eine Flissigfitterung. Aller-
dings erfolgen sowohl Aufbereitung als
auch Vorlage mit Schlauch und Zuteil-
pistole computergesteuert. Die Entmi-
stung erfolgt wiederum mit Schrapper
und Abwurfschéachten. Als Einstreu-
material dient wiederum Strohhacksel.
Bei allen beschriebenen Varianten
wurde fir die ferkelfiihrenden Sauen
ein weiterer Kontrollgang um die Mit-
tagszeit berticksichtigt. Ausserdem ist
unterstellt, dass alle Zuchtsauen zwei-
mal taglich eine Heugabe erhalten.
Ebenfalls ist gemaéss den Richtlinien fiir
die Haltung von Schweinen an 60
Tagen zwischen zwei Geburten eine je-
weils einstiindige Auslaufhaltung ein-
kalkuliert worden.

Arbeitszeitbedarf fiir die
Galtsauenhaltung

Fir die Galtsauenhaltung wurden
anndhernd die gleichen Unterstellun-
gen bezlglich Haltung und Fitterung
getroffen wie fiir die Haltung der fer-
kelfiihrenden Sauen (Abb. 8 bis 11).
Lediglich fiir Variante G3 mit Flissig-
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Abb. 5. Téglicher Arbeitszeitbedarf fir die Einzelhaltung von ferke!—

fithrenden Sauen in Abhéngigkeit von der Bestandesgrésse (Variante
Z1).
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Abb. 6. Téglicher Arbeitszeitbedarf fir die Emzefha!rung von ferkel-
fihrenden Sauen in Abhdngigkeit von der Bestandesgrdsse (Variante
Z2).
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Abb. 7. Téglicher Arbeitszeitbedarf fiir die Einzelhaltung von ferkef-
fahrenden Sauen in Abhédngigkeit von der Bestandesgrdsse (Variante
Z3).




fitterung und computergesteuerter
Aufbereitung und Zuteilung wird jetzt
eine Gruppenhaltung mit vier Galtsau-
en pro Gruppe unterstellt. Ausserdem
erfolgten in einer Variante G4 auch Kal-
kulationen fiir die Galtsauenhaltung in
grosseren Gruppen mit eingestreutem
Liegebereich und Abruffiitterung.

Die Kalkulationen beziehen sich immer
auf Bestandesgréssen von fiinf bis 60
Galtsauen pro Betrieb. Fir grdssere
Bestandesgréssen werden keine we-
sentlichen Einsparungen am taglichen
Arbeitszeitbedarf mehr festgestelit.

Sonderarbeiten fiirferkelfiihrende
und Galtsauen

Bei der Kalkulation des Gesamtar-
beitszeitbedarfes fiir die Haltung von
ferkelfihrenden und Galtsauen mis-
sen neben den beschriebenen tagli-
chen Arbeiten auch die nichttéaglichen
Arbeiten (Sonderarbeiten) berlicksich-
tigt werden. Diese sind in der Regel ver-
fahrensunabhéngig. Die sorgfaltige Er-
ledigung dieser Arbeitsarten kann aber
mitentscheidend fiir den Betriebserfolg
sein. Dennoch gibt es haufig grosse
Unterschiede in der Sorgféltigkeit bei
der Durchfiihrung der Sonderarbeiten.
Deshalb wurden in Anlehnung an
HAIDN (1992) drei Intensitatsstufen fiir
die Durchfilihrung der Sonderarbeiten
gebildet (Tab. 1).

Haltung und Fitterung von Zucht- und
Galtsauen sind arbeitsintensiv und er-
fordern eine hohe zeitliche Bindung der
Arbeitskrafte an die tdglichen Ftte-
rungszeiten. Bei Bestandesgréssen
mit Uber 40 ferkelfiihrenden Sauen sind
keine wesentlichen Arbeitszeitein-
sparungen pro Einzeltier mehr zu er-
warten.

Mit dem vorhandenen Datenmaterial
kann nunmehr fiir jeden Einzelbetrieb,
ausgehend von seiner Umtriebspla-
nung, der Arbeitszeitbedarf fir einen
Umtrieb oder fiir ein ganzes Jahr be-
rechnet werden. Unterstellt man zum
Beispiel eine durchschnittliche Bestan-
desgrésse von 16 ferkelfiihrenden

| AKmin |EaFitterung EIEntmistung |

| i " Haltung von Galtsauen: Variante G1
|m! (Alleinfutter, viel Handarbeit)
Abb. 8. Taglicher Arbeitszeitbedarf fiir die Einzelhaltung von Galt-
sauen in Abhéngigkeit von der Bestandesgrésse (Variante G1).
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Abb. 9. Téglicher Arbeitszeitbedarf fir die Einzelhaltung von Galt-
sauen in Abhédngigkeit von der Bestandesgrésse (Variante G2).
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Abb. 10. Téaglicher Arbeitszeitbedarf fir die Gruppenhaltung von

Galtsauen in Abhédngigkeit von der Bestandesgrésse (Variante G3).
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Sauen und 32 Galtsauen und in beiden
Fallen fir Haltungstechnik und Fiitte-
rung die Varianten Z2 und G2 (Flis-
sigfutterung, mittlere Handarbeit), so
kann aus den Abbildungen 6 und 9 das
gewinschte Ergebnis fir einen Tag
abgelesen werden. Daraus l&sst sich
dann der Arbeitszeitbedarf fiir einen
Umtrieb oder fiir ein ganzes Jahr ab-
leiten. Die 16 ferkelfilhrenden Sauen
bendtigen 6,55 AKmin pro Tier und Tag
und die 32 Galtsauen 2,78 AKmin pro
Tier und Tag. Fir die ferkelfiihrenden
Sauen werden eine flinfwéchige S&u-
gedauer und insgesamt eine Aufent-
haltsdauer von sechs Wochen im Ab-
ferkelstall kalkuliert. Die Galtsauen ver-
weilen pro Umtrieb 17 Wochen im Galt-
stall (inkl. der Leerzeit). Daraus ergibt
sich fir die ferkelflihrenden Sauen ein
Arbeitszeitbedarf von 6,55 AKmin * 42
Tage = 275,1 Akmin (= 4,6 Akh) pro Sau
und Umtrieb. Fir die Galtsauen ergibt
sich dementsprechend ein Arbeitszeit-
bedarf von 2,78 Akmin * 119 Tage =
330,8 Akmin (= 5,5 Akh) pro Sau und
Umtrieb. Jeder Umtrieb muss mit ca.
23 Wochen kalkuliert werden. Dies ent-
spricht etwa 2,3 Umtrieben pro Jahr.
Fir den Arbeitszeitbedarf pro Sau und
Jahr bedeutet dies letztendlich, dass
insgesamt (4,6 AKh + 5,5 AKh) * 2,3
Umtriebe = 23,2 AKh fiir die téaglichen
Arbeiten aufgewendet werden mus-
sen. Hinzu kommt der Arbeitszeitbe-
darf flr die Sonderarbeiten, die bei
jedem Wurf anfallen. Unterstellt man
fur schweizerische Bedingungen eine
hohe Intensitdt bei der Durchflihrung,
somiissen pro Sau und Umtriebca. 1,6
AKh hinzugefligt werden. Der Arbeits-
zeitbedarf pro Sau und Jahr betragt
somit dementsprechend (1,6 AKh * 2,3
Umtriebe) + 23,2 AKh = 26,9 AKh.

Zur Kalkulation des Gesamtarbeitszeit-
bedarfes fiir Zuchtsauen missen letzt-
endlich noch die Jager nach dem Ab-
setzen von der Muttersau beriicksich-
tigt werden. Fir die Haltung der Jager
werden Gruppengrossen von zirka 10
Tieren pro Bucht unterstellt. Die Fiitte-
rung erfolgt tiber Futterautomaten, die
taglich kontrolliert und nachgefilit wer-
den. Mit der Kontrolle der Futterauto-
maten ist ebenfalls eine Tierkontrolle
verbunden. Das Haltungsverfahren
wird mit taglicher Einstreu betrieben.
Entmistet wird nach dem Ausstallen
der Tiere (Abb. 12). Die Haltungsdauer
im Jagerstall hdngt vom Zeitpunkt des
Absetzens von der Zuchtsau ab. Mei-
stens werden die Tiere mit einem Ge-

| AKmin| |EFitierung m@ENtmistung | |
&
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%
| ﬁ
g
! - Hialtu Galtsauen: Variante G4 e
' ng von e e
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Abb. 11. Té&glicher Arbeitszeitbedarf fir die Gruppenhaltung von Galt-
sauen in Abhéngigkeit von der Bestandesgrésse (Variante G4).
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Abb. 12. Téaglicher Arbeitszeitbedarf fiir die Haltung von Jagern bis
zu einem Gewicht von 25 kg, in Abhédngigkeit von der Bestandes-
grésse.

Tabelle 1. Sonderarbeiten in der Zuchtsauen- und Galtsauenhal-
tung (verdndert nach Haidn, 1992)

Arbeitsart Intensitét der Sonderarbeiten
gering | mittel | hoch
AKmin/Tier und Durchgang
Einstallen 7,2 7,2 7,2
Sauen waschen 1,3 7.2 7,2
Abferkelkontrolle 0,2 7,4 29,6
Ferkel wiegen und Eckz&hne kirzen* 0,5 0,5 0,5
Ferkel kastrieren 3,2 4,3 7
Ferkel tatowieren 4,6 4.6 4,6
Ferkel umstallen* 1,8 1,8 1,8
Trachtigkeitskontrolle 0,8 0,8 0,8
Rauschekontrolle, Besamen, Decken 7 8,8 16
Reinigung und Desinfektion 18,8 18,8 18,8
Total je Umtrieb 45,4 61,4 93,5

* = Eigene Messungen




wicht von ca. 25 kg in die Mastabteile
umgestallt oder verkauft. Die Mast-
dauer betragt dann nach dem Friihab-
setzen zirka fiinf Wochen.

Der Arbeitszeitbedarf fir die anfallen-
den 80 Jager pro Abferkelgruppe ergibt
sich aus Abbildung 12 mit (0,372
AKmin/Tier und Tag * 35 Tage) =
AKmin/Jager. Hinzu kommen noch an-
teilige Sonderarbeiten fiir Einstallen,
Ausstallen sowie Reinigung und Desin-
fektion. Diese belaufen sich auf zirka
5,1 AKmin/Jager. Daraus ergibt sich ein
Arbeitszeitbedarf von 18,1 AKmin/
Jager und Haltungsperiode. Bei einer
Kalkulation mit durchschnittlich 20 auf-
gezogenen Ferkeln pro Sau und Jahr
ergibt sich fiir die Jagerhaltung ein zu-
sétzlicher Zeitbedarf von (18,1 AKmin *
20 Tiere) = 362 AKmin (= 6 AKh). Die-
ser Arbeitszeitbedarf muss der Zucht-
sau zugeschlagen werden.

Fir den gesamten Bestand von 48
Sauen miissen folglich jéhrlich (32,9
AKh * 48 Sauen) = 1579 AKh veran-
schlagt werden.

Als eine moderne Form der Schweine-
haltung kann die sogenannte «arbeits-
teilige Ferkelproduktion» bezeichnet
werden. Hierbei werden Haltung von
ferkelftihrenden und Galtsauen sowie
von Jagern auf verschiedenen spezia-
lisierten Betrieben durchgefiihrt. Der
Arbeitszeitbedarf flr die ferkelfiihren-
den und die Galtsauen reduziert sich
bei dieser Verfahrenslésung demzufol-
ge um die 6 AKh, die jahrlich fiir die
Jager aufgewendet werden miissen.

Fur die Mastphase wurden verschie-
dene Varianten der Haltungs- und der
Futterungstechnik kalkuliert. In Varian-
te M1 ist ein sehr geringer Automati-
sierungsgrad vorhanden (Abb. 13). Es
sind Gruppengrdssen von zirka zehn
Tieren/Bucht unterstellt. Als Futter-
grundlage ist ein Alleinfutter unterstellt.
Die Futtervorlage erfolgt mittels Fut-
terwagen und Handschaufel. Das
Trockenfutter wird anschliessend an-
gefeuchtet. Die Entmistung der Mist-
gangbuchten erfolgt von Hand mit
Schubkarre. Eingestreut wird téglich
mit kleinen HD-Ballen.

EFittern E3Entmisten
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ey Haltung von Mastschweinen: Variante M1
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Abb. 13. Taglicher Arbeitszeitbedarf fur die Ha!tung von Mast-
schweinen auf Festmist, in Abhéngigkeit von der Bestandesgrésse
(Variante M1).
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Abb. 14. Téaglicher Arbeitszeitbedarf fiir die Ha!rung von Mast-
schweinen auf Festmist, in Abhéngigkeit von der Bestandesgrisse
(Variante M2).
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Abb, 15. Téglicher Arbeitszeitbedarf fur die Haltung von Mast-
schweinen auf Teilspaltenboden, in Abhéngigkeit von der Bestandes-
grosse (Variante M3).




Variante M2 hat als Grundlage eine
Flussigfiitterung (Abb. 14). Sowohl die
Aufbereitung als auch die Zuteilung der
Futtermischung erfolgen aber von
Hand. Die Entmistung der eingestreu-
ten 10er-Buchten erfolgt mit einem
Schrapper in Abwurfschachte. Einge-
streut wird wiederum mit kleinen HD-
Ballen.

In der néchsten Variante M3 wird ein
hoher Automatisierungsgrad unter-
stellt. Futtergrundlage ist hierbei die
Flissigfiitterung mit computergesteu-
erter Aufbereitung und Zuteilung der
Futtermischung ({ber Zuteilpistolen
(Abb. 15). Die Gruppengrésse betragt
wieder zehn Tiere/Bucht. Die Haltung
erfolgt auf Teilspaltenbéden mit einer
sehr geringen Strohhéckseleinstreu.
Zusétzlich befindet sich in jeder Bucht
eine Strohraufe mit Langstroh, die im
Durchschnitt zweimal wéchentlich be-
flllt wird. Eine grobe Reinigung der
Buchten erfolgt taglich mit einem
Schrapper.

Die folgende Variante M4 unterschei-
det sich von Variante M3 lediglich durch
andere Gruppengréssen und Hal-
tungsverfahren. Fir Futteraufbereitung
und -vorlage wurde das gleiche Ver-
fahren unterstellt. Es handelt sich bei
dieser Variante um einen Offenfrontstall
fr Mastschweine (Abb. 16). Einge-
streut werden die Buchten fiir zirka 15
Tiere jeden zweiten Wochentag. Der
nicht eingestreute Fressplatz wird tag-
lich mit einem Schrapper gereinigt.
Als letzte Variante M5 wurde ein so-
genannter «Kompoststall» fiir Mast-
schweine in die Kalkulationen mit ein-
bezogen. Dieser ist im arbeitswirt-
schaftlichen Vergleich mit den anderen
Mastsystemen als Sonderfall zu be-
trachten. Bei allen anderen untersuch-
ten Systemen wurden mindestens je-
weils drei Betriebe untersucht. Das Sy-
stem Kompoststall konnte arbeitswirt-
schaftlich nur auf dem Versuchsbetrieb
der FAT untersucht werden. Deshalb
sind die hierzu vorliegenden Daten nur
eingeschrankt mit anderen Haltungs-
systemen vergleichbar und sollen le-
diglich als Anhaltswerte dienen.

Damit dem System nicht zuviel Wasser
zugefiihrt wird, kann die bewéahrte Flls-
sigfiitterung nicht empfohlen werden.
Deshalb wurde fiir die vorliegenden
Kalkulationen eine Fitterung tiber Brei-
futterautomaten unterstellt. Die Be-
schickung der einzelnen Automaten in
jeder Bucht erfolgt computergesteuert,
so dass auch hier eine angepasste Flt-
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Abb. 16. Téaglicher Arbeitszeitbedarf fur die Haltung von Mast-
schweinen im Offenfrontstall, in Abhédngigkeit von der Bestandes-

grosse (Variante M4).

]

Arbeitszeitbedarf/Tier und Tag

EmFiitterung EAENtmistung|

100 120 160 200 240 280 320 n

20 40 60 80
‘ Betriebsgrosse (Anzahi Tiere)
Z AT Haltung von Mastschweinen: Variante M5 T

(Kompoststall, Handarbeit beim Umsetzen)

Abb. 17. Téaglicher Arbeitszeitbedarf fur die Haltung _von Mast-
schweinen im Kompoststall, in Abhéngigkeit von der Bestandesgrés-

se (Variante M5).

terung fir einzelne Tiergruppen sehr
gut méglich ist. Aus arbeitswirtschaft-
licher Sicht fallen bei der Fiitterung der
Mastschweine mit diesem System nur
noch Beobachtungs- und Kontroll-
tatigkeiten an, so dass der Arbeitszeit-
bedarf fir die Fitterung gegeniliber
allen anderen Verfahren sehr gering ist
(Abb. 17).

Fir das Umsetzen des Kompostbettes
wurde dagegen ein relativ hoher Ar-
beitszeitbedarf mit hohen Anteilen an
Handarbeit beobachtet. Dies trifft ins-
besondere fiir kleinere Bestdnde mit
bis zu 100 Mastplatzen zu. Als Be-
grindung kann aufgefilhrt werden,
dass die technischen Einrichtungen
und Gerate fir das Umsetzen (zum Bei-
spiel Kreiselegge, Bodenfrase) unab-

hangig von der Bestandesgrésse be-
reitgestellt und nach erfolgtem Einsatz
auch wieder gereinigt werden missen.
Hierdurch werden kleinere Bestdnde
natirlich wesentlich starker als gros-
sere belastet.

Sonderarbeiten in der
Schweinemast

Neben den beschriebenen taglichen
Arbeiten miissen zur Kalkulation des
Gesamtarbeitszeitbedarfes auch die
sogenannten nichttéglichen Arbeiten
(Einstallen, Umstallen, Ausstallen inkl.
Wiegen, Reinigung und Desinfektion)
beriicksichtigt werden. Die folgende
Tabelle 2 gibt einen Uberblick (iber
diese Tatigkeiten.
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Gesamtarbeitszeitbedarf
in der Schweinemast

Der Gesamtarbeitszeitbedarf in der
Schweinemast lasst sich in Abhangig-
keit von Bestandesgrdsse, Mastdauer,
Fitterungs- und Haltungstechnik kal-
kulieren.

Als Mastdauer wurden bei den folgen-
den Kalkulationen beispielhaft 110
Tage, inklusive Reinigung und Desin-
fektion, unterstellt. Zuséatzlich miissen
35 Tage fiir die Haltung der Mastjager
nach dem Absetzen einbezogen wer-
den.

Fur die Fltterungs- und Haltungstech-
nik wurde ein Bestand mit 100 Mast-
schweineplatzen sowie ein hoher Me-
chanisierungsgrad geméss Variante
M3 beispielhaft ausgewdhit. Der Ar-
beitszeitbedarf fur die taglichen Arbei-
ten kann aus Abbildung 15 mit 0,352
AKmin/Mastschwein abgelesen wer-
den. Fir einen Mastdurchgang bedeu-
tet dies (105 Tage * 0,352 AKmin/Tier
und Tag) = 37 AKmin/Tier (= 0,62 AKh).
Die verbleibenden fiinf Tage werden
flr Reinigung und Desinfektion sowie
flir eine Stallruhe benétigt. Fir die
anfallenden Sonderarbeiten, inklusive
einmal Umstallen, werden 5,4 AKmin/
Tier und Mastdurchgang gemaéss Ta-
belle 2 veranschlagt. Der Arbeitszeit-
bedarf fir einen Mastdurchgang be-
tragt dementsprechend (37 AKmin +
54 AKmin) = 42,4 AKmin/Mast-
schwein (= 0,71 AKh).

Bei der erwahnten Mastdauer von 110
Tagen sind jahrlich ca. 3,3 Mastdurch-
gange mdglich. Daraus ergibt sich ein
Gesamtarbeitszeitbedarf von 2,34
AKh pro Mastplatz und Jahr bzw. von
234 AKh pro Bestand und Jahr.
Unterstellt man fir Haltung und Fiitte-
rung eine andere Verfahrenstechnik als
die im Beispiel vorgestellte, so kénnen
die entsprechenden Kombinationen
aus den Abbildungen 5 bis 13 zusam-
mengestellt werden.

Tabelle 2. Sonderarbeiten in der Schweinemast (nach KTBL, 1992)

Arbeitsart Bestandesgrdsse
50 100 300
AKmin/Tier und Vorgang lI
Einstallen 1,05 0,9 0,75
Umstallen 0,38 0,3 0,23
’l Wiegen und 2,4 2,4 2,4
Ausstallen
Reinigung und 1,65 1,8 1,8
Desinfektion
ﬂ Total 5,48 5,4 5,18 ‘I
Schlussfolgerungen Literatur

Die vorgestellten Arbeitszeitbedarfs-
zahlen fir ferkelfiihrende und Galtsau-
en sowie fiir Mastschweine ermdgli-
chen Kalkulationen fir einen Umtrieb
oder ein ganzes Produktionsjahr. Dies
ist wichtig, um die Betriebszweige
Schweinezucht und -mast im gesamt-
betrieblichen Arbeitsvoranschlag zu
berlicksichtigen. Bei Erweiterungspla-
nungen flr den einen oder anderen
Produktionszweig kann somit sehr ein-
fach abgeklart werden, ob die Ausdeh-
nung der Produktion aus arbeitswirt-
schaftlicher Sicht sinnvoll ist. Eine dif-
ferenzierte Betrachtung der einzelnen
dargestellten Bereiche der Ferkelpro-
duktion ist ebenfalls wichtig, um
Schwachstellenanalysen in jedem Hal-
tungsabschnitt durchfiihren zu kén-
nen. Dies ist ein erster Schritt, um ar-
beitswirtschaftliche Verbesserungen
zu erreichen.
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