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Einleitung

Um den Bedarf einer hochleistenden Kuh zu decken und Welchen Einfluss hat das Vegetationsstadium und die Konservierungs-
gleichzeitig die Pansenfunktion zu erhalten, ist es nétig methode einer Raigras-Klee-Mischung auf

einen Ausgleich zwischen der Nahrstoffkonzentration und (1) die physikalisch effektive NDF (peNDF), (2) den Strukturwert (SV),
dem Gehalt an strukturiertem Futter in der Ration zu (3) die Partikelgréssenverteilung, (4) den Mahlwiderstand und

finden. (5) die effektive Abbaubarkeit ?

Partikelgréssenverteilung mit der Schiittelbox

Raufutter
1. Schnitt Raigras-Klee-Mischung
Vegetationsstadien Konservierungsverfahren
+ frih (Stadium 3) F + Silage (300 g/kg T) Sl
+ spat (Stadium 5-6) S + Haylage (500 g/kg T) HL

+ Bodenheu HE

Mahlwiderstand
200 g 2 min lang gehéackselt
100 g 2 min lang gemahlen
Addition der fir beide Vorgange benétigten Energie

Berechnungen Effektive Abbaubarkeit von Trockensubstanz (TS) und NDF
peNDF = Anteil Partikel > 8 mm x NDF g/kg TS Bestimmung in sacco 4 pansenfistulierte Kiihe
SV =0.15+0.006 x NDF g/kg TS ; -0.20 + 0.0125 x RF g/kg TS
Effektive Abbaubarkeit = A + B x C/(C + k) , k= 6%/h (Passagerate)

A: Ibsliche Fraktion; B: abbaubare Fraktion; C: Abbaugeschwindigkeitskonstante fiir B

Fasergehalte und strukturbeschreibende Faktoren

Varianten F S Sl HL HE
NDF g/kg TS 400 568 479 454 520
RF g/kg TS 223 356 303 279 287
peNDF g/kg TS 383 543 468 432 491 Anteil der I6slichen und abbaubaren Fraktionen
SV 2.6 3.9 3.3 3.1 3.5 Trockensubstanz NDF
Varianten A (%) B (%) A (%) B (%)
Partikelgréssenverteilung F 39.4 53.8 38.1 56.6
% 100 1 =10 S 291 466 282 495
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2 = Vegetationsstadium und Konservierungsverfahren beeinflussen
- 05 1 Fasergehalt, strukturbeschreibende Faktoren und Abbaubarkeit der TS.
= Die Abbaubarkeit der NDF wird durch das Konservierungsverfahren nicht
beeinflusst.
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= Der Mahlwiderstand als Schatzgrosse fiir die Kauaktivitat eignet sich nicht,
um Unterschiede zwischen den Varianten festzustellen.




